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1  范围
本标准规定了生活垃圾综合处理厂的处理模式分类、单元处理工艺资源利用技术要求、产品标志、包装、运输和贮存等。
本标准适用于生活垃圾综合处理厂资源利用及其有关产品的技术要求。
2  规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注有日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
工业企业设计卫生标准  GBZ 1
建筑设计防火规范  GBJ 16
危险废物鉴别标准  GB 5085
粪便无害化卫生标准  GB 7959

城镇垃圾农用控制标准  GB 8172
固体化学肥料包装  GB 8569

污水综合排放标准  GB 8978
生活垃圾填埋污染控制标准  GB 16889
生活垃圾焚烧污染控制标准  GB 18485
生活垃圾填埋场环境监测技术要求  GB/T 18772
生活垃圾卫生填埋技术规范  CJJ 17
普通混凝土用碎石或卵石质量标准及检验方法  JCJ 53
城市生活垃圾堆肥处理厂运行、维护及其安全技术规程  CJJ/T 86
生活垃圾焚烧处理工程技术规范  CJJ 90
城市生活垃圾卫生填埋场运行维护技术规程  CJJ 93
废塑料回收与再生利用污染控制技术规范(试行)  HJ/T 364
城市垃圾产生源分类及垃圾排放  CJ/T 3033
城市生活垃圾堆肥处理厂技术评价指标  CJ/T 3059

废家用电器处理与利用污染控制技术规范  HJ/T□□□－200□
3  术语和定义
本标准采用下列术语和定义：
3.0.1  混合收集 mixing collection

生活垃圾未经过任何分类混杂在一起的收集方式。
3.0.2  分类收集 classified collection

生活垃圾按照组成成分进行分类的收集方式。
3.0.3  可回收物 recyclable waste
适宜回收和资源利用的垃圾，包括纸类、塑料、玻璃、金属、织物和瓶罐等。
3.0.4  可燃垃圾 combustible waste
可以燃烧的垃圾，包括植物类垃圾，不适宜回收的废纸类、废塑料、废纺织物等。
3.0.5  可生物降解垃圾 biodegradable waste
适宜进行生物处理的垃圾。包括厨余垃圾、植物垃圾等。
3.0.6  有害垃圾 harmful waste
垃圾中对人体健康或者自然环境造成直接或潜在危害的物质。包括废旧电子产品，废油漆、废灯管、废日用化学品和过期药品等。
3.0.7  生活垃圾综合处理municipal solid waste synthesis treatment

在某一特定区域（场所）内，分类收集后的不同组分垃圾，或混合收集的垃圾通过分选分离出不同组分垃圾，分别进入适宜的相对独立的处理或回收单元，这些处理单元进一步组合、优化，形成满足减量化、资源化和无害化要求的生活垃圾处理方式。
3.0.8  预处理pre-treatment
为了使生活垃圾特性和类别适合后续的处理单元，对其进行的预先加工和分类的过程。
3.0.9  生物预处理biological pretreatment
为了使生活垃圾降低水分含量，提高热值，增加孔隙率，应用好氧堆肥的生物处理方式对其预先加工的过程。
3.0.10  分选回收garbage sorting and recycling

根据生活垃圾各组成成分的大小、密度、磁性、形状以及光电性质等物理性质的不同，将生活垃圾进行分类、选择，对其中的有用物质进行资源化回收利用的处理方式。
3.0.11 再生利用 recycling

对生活垃圾或分选回收材料的再加工，加工后材料的用途可与以前相同或不同。

3.0.12 生物处理biological treatment
利用微生物的代谢活动，主要通过好氧堆肥处理或厌氧发酵方式处理各种废弃物的过程。
3.0.13 残渣 residues
生活垃圾在预处理或生物处理过程中产生的不再进一步加工利用的残余物。
4  综合处理模式分类
4.0.1  原料为混合收集的生活垃圾综合处理厂，其模式可根据单元处理工艺技术组合分为五种类型。
1  分选回收+卫生填埋：先分选出可回收物，残渣进行卫生填埋。
2  预处理+生物处理+卫生填埋：预处理先分选出可回收物和将垃圾分类，可生物降解垃圾进行好氧堆肥处理或厌氧发酵，残渣进行卫生填埋。
3  预处理+焚烧+卫生填埋：预处理先分选出可回收物并将垃圾分类，垃圾焚烧，焚烧后的灰渣进行卫生填埋。
4  预处理+生物处理+焚烧+卫生填埋：预处理先分选出可回收物并将垃圾分类，可生物降解垃圾进行好氧堆肥处理或厌氧发酵，可燃垃圾焚烧，灰渣和残渣进行卫生填埋。
5  预处理+生物处理+建材生产+焚烧+卫生填埋：预处理先分选出可回收物并将垃圾分类，可生物降解垃圾进行好氧堆肥处理或厌氧发酵，无机垃圾生产建材，可燃垃圾焚烧，灰渣和残渣进行卫生填埋。
4.0.2  原料为分类收集的生活垃圾综合处理厂，其模式可根据单元处理工艺技术组合分为五种类型。
1  分选回收+卫生填埋：分类收集后的可回收利用垃圾进行细分选，有用组分回收，无利用价值的残渣与其余垃圾进行卫生填埋。
2  生物处理+卫生填埋：分类收集后的有机垃圾进行好氧生化或厌氧发酵，无机垃圾和残渣进行卫生填埋。
3  焚烧+卫生填埋：分类收集后的可燃垃圾焚烧，其余垃圾和焚烧残渣进行卫生填埋。
4  生物处理+分选回收+卫生填埋：分类收集后的有机垃圾进行好氧堆肥或厌氧发酵处理，无机垃圾分选出有用组分，残渣进行卫生填埋。
5  生物处理+分选回收+焚烧+卫生填埋：分类收集后的有机垃圾进行好氧堆肥或厌氧发酵处理，无机垃圾分选出有用组分，生化处理和分选后的可燃垃圾焚烧，剩余残渣进行卫生填埋。
5  要求
5.1  基本要求
5.1.1  进厂处理的生活垃圾来源应符合《城市垃圾产生源分类及垃圾排放》（CJJ/T 102）的规定。
5.1.2  进厂处理的生活垃圾中不应混入下列物质：
1  根据《国家危险废物名录》和《危险废物鉴别标准》(GB 5085)界定为危险废物的严禁进入。
2  一般工业固体废弃物不应进入。
3  来源不清的垃圾不应进入。
5.1.3  生活垃圾在处理前应进行一定的工艺加工，改善简单处理时存在的不利的理化条件，使之建立有利于处理的工况和条件，获得较高的处理效果。
5.1.4  工艺设计应根据不同地区，不同种类的垃圾，选择投资省、运行稳定、操作简便的垃圾综合处理工艺，做到技术先进，经济合理，安全适用。
5.1.5  在生活垃圾的处理、再生利用以及最终处置过程中，应采取相应措施，防止对环境造成二次污染以及对人体健康产生危害。
5.1.6  在生活垃圾的处理、再生利用以及最终处置过程中产生的污水、臭气、粉尘和噪声应符合相应污染物的国家标准或行业标准的相关规定。
5.1.7  在经济合理的原则下，对经常操作且稳定性要求较高的设备及监控部分，应尽可能采用机械化、自动化控制，以方便运行管理，降低劳动强度。
5.1.8  生活垃圾综合处理厂内应按现行国家标准《工业企业卫生设计标准》(GBZ 1)设置卫生设施。
5.1.9  生活垃圾综合处理厂的资源利用除了应符合本技术要求外，尚应符合国家现行有关标准的规定。
5.2  预处理
5.2.1  预处理的目的是通过改变混合垃圾的物理性质，提高生活垃圾的回收利用效率及处理效果。具体包括（但不限于）：
1  避免混合垃圾中的有毒有害物质对生活垃圾综合处理系统各环节产生影响甚至造成破坏。
2  减小垃圾颗粒粒径，增加垃圾颗粒的均匀度。
3  增加生活垃圾的容重。
4  调节进厂垃圾的含水率。
5  降低进厂物料的杂质含量。 
5.2.2  预处理应满足如下基本要求： 
1  分离出有毒有害组分。
2  去除大块物料。预处理后的垃圾颗粒粒径不宜大于80mm。
3  预处理生产线应按最大月平均垃圾处理量设计且预处理生产线不宜少于2条。
4  预处理操作间应配备防火预警系统和消防系统，并有相应的消防应急预案。
5  经过预处理后，垃圾中有机物含量宜大于60%。
5.2.3  生活垃圾的物理预处理分为两类：
1  干化预处理：在热力作用下烘干垃圾的水分，为机械分选建立良好的条件。一般水分含量应达到15%以下。
2  水化预处理：水悬浮分选的预备阶段，可初步分离无机物和塑料薄膜片等比重差异较大的物料。
5.2.4  生活垃圾的生物预处理是应用生物学处理有机垃圾的原理对原生垃圾进行处理，使其降低水分含量，提高热值，增加孔隙率，有利于进一步处理。 
5.2.5  生活垃圾的机械预处理分为两类：
1  筛分与破碎：采取机械与人工分选结合的办法，分离原生垃圾中的不同组分，回收可做工业原料的组分，为垃圾的后处理创造良好的物理条件。
2  预制：分离出来的部分物料通过一定的加工手段，生产出有利于处理的物料（原料）。
5.3  分选回收
5.3.1  分选回收处理适合处理源头分类收集的干基垃圾或生物预处理后的垃圾熟料。
5.3.2  分选回收处理应满足如下基本要求：
1  分选处理宜以机械分选为主，人工分选为辅。
2  应根据后续处理的要求，选择最经济实用的分选工艺。
3  分选过程中产生的污水、臭气、粉尘和噪声应符合相应污染物的国家标准的规定。
4  人工分拣应在单独的空间内进行，该空间应有送新风和排气措施，新风量不少于30m3/h·人，换气次数不小于8次/h。
5  经过分选处理后，回收了生活垃圾中的部分可利用物质。
5.3.3  废塑料回收
1  回收的塑料应根据其主要特性进行细分。
2  废塑料的分选宜采用风力分选和浮选技术。
3  宜将塑料废弃物进行破碎，尺寸减小并比较均匀。
4  废塑料的破碎宜使用干法破碎技术。
5  应进行清洗，去除塑料表面附着的杂物，经干燥处理后送造粒机造粒。
6  废塑料的清洗宜使用机械清洗技术，并配备废水处理设施。 
7  造粒机工作场所应进行局部空气抽吸及净化处理，操作人员应按要求进行职业卫生防护。
8  废塑料的回收与再生利用过程的污染控制按《废塑料回收与再生利用污染控制技术规范》（HJ/T 364）的相关规定执行。
5.3.4  废玻璃回收
1  玻璃可不经粉碎直接采用人工挑选的方法分类。
2  进厂的碎玻璃，应先分选颜色玻璃并分别储存。
3  硬质玻璃、油漆玻璃、铁丝玻璃及火烧玻璃对后续产品质量影响较大，不宜回收。
4  废玻璃应经过筛选、除杂。
5  对废玻璃应进行水洗和破碎。破碎后的碎玻璃粒度应不大于Ф25mm。
6  在废玻璃的回收利用过程中，操作人员应按照要求进行职业安全防护。
5.3.5  废纸回收
1  各种废纸应通过人工或机械分类包装打捆，扎成为长方形可供运输的包装件，每件约80～100kg。
2  废纸的包装物质量应不大于其对应的实测质量的1％。
3  废纸的实测水分应不高于12％或按合同规定。
4  废纸中不应含有有毒有害物质。
5  各类废纸中禁物含量和不可利用物含量应符合现行国家和行业标准的相关规定。
6  废纸的回收利用按现行国家标准《废纸再利用技术要求》（GB 20811）的相关规定执行。
5.3.6  废纺织纤维物回收
1  废纺织纤维物包括植物纤维和化学纤维两大类。
2  在挑选废旧布过程中，宜挑出各种化学纤维织物，分别存放。
3  应清理布料附着的灰土杂质。
4  旧块布加工时宜按各地可用途径的规格质量要求，修剪光净，按质分档，摊平叠好，打成小捆，供给使用单位。
5  碎布可按下一用途要求分选出大、中、小三种块布和新布条。宜按颜色分别存放，以便按质供应。
5.3.7  废金属回收
1  废金属包括废炊具、废金属餐具、废缝纫机、废自行车、废桶、废罐、废电线、废药膏皮等黑色金属和有色金属。
2  应将附着在废金属上的非金属剥离。
3  含多溴联苯和多溴二苯醚电线电缆中铜、铝等金属的回收宜采用物理方法，粉碎和分选设备应在封闭环境中运行。
4  废金属可经过破碎，形成较均匀颗粒，再进行分选。
5  粉碎及分选设备应配有除尘装置，操作场地应配设消防设施。
6  黑色金属具有磁性，分选宜采用磁选。有色金属可采用热振动分选、涡流分选、熔炼和重介质分选等进行分选回收。
7  各种废金属的回收与再生利用过程的污染控制按现行的相关国家标准或者行业标准的规定执行。
5.3.8  废旧电器回收
1  废旧电器进入处理厂前应按显示器类电器、制冷类设备和一般电器类设备进行粗分类。
2  废旧电器在进入处理厂前结构完整，不得在进入处理厂前将其拆分甚或破碎、粉碎。
3  废旧电器应分开运输、贮存和处理。
4  废旧电器拆解过程中应将含有危险物质的部件检出并分类堆放和处理。
5  检测及清洗应有专用场地，使用专用检测工具、设备和仪器，并应设有消防和防爆设施。
6  选择低粉尘破碎设备对废家用电器元（器）件、（零）部件或材料进行破碎。
7  废旧电器的回收与再生利用过程的污染控制按《废家用电器处理与利用污染控制技术规范》（HJ/T□□□－200□）的相关规定执行。
5.3.9  生活垃圾经分选回收后剩余的其他可用物资及残渣需进一步处理，达到无害化的目的。残渣宜采取焚烧处理。
5.4  生物处理
5.4.1  生活垃圾的生物处理具体包括好氧堆肥、厌氧发酵以及好氧与厌氧耦合的混合处理三种处理方式。其中：对于含固率较高的废弃物宜采用好氧堆肥处理，含固率较低的废弃物宜采用厌氧发酵处理。
Ⅰ  好氧堆肥
5.4.2  进行好氧堆肥的生活垃圾的理化特性应满足以下要求：
1  含水率宜为40%～70%。
2  有机物含量宜不低于60%(以湿基计)。
5.4.3  鼓励在垃圾分类收集的基础上进行高温动态或间歇动态生物处理。
5.4.4  好氧堆肥处理工程的运行和维护应遵循《城市生活垃圾堆肥处理厂运行、维护及其安全技术规程》（CJJ/T 86）的规定。
5.4.5  好氧堆肥处理的无害化要求应符合现行国家标准《粪便无害化卫生标准》（GB 7959）的规定。堆肥制品应符合现行国家标准《城镇垃圾农用控制标准》(GB 8172)的规定。
5.4.6  除去其杂质后的散装堆肥产品可用于绿化或农用作为土壤改良剂。
5.4.7  净化后根据土壤性质和用户需要，将散装产品加入N、P、K添加剂制成有机、无机复混肥，并做成袋装产品。添加物应与原物料混合均匀，不得以小包装形式放入包装袋中。
Ⅱ  厌氧发酵
5.4.8  进行厌氧发酵处理的生活垃圾的理化特性应满足以下要求：
1  含水率宜大于60%；
2  有机物含量宜不低于75%(以湿基计)。
5.4.9  厌氧发酵产生的沼气应经过脱水、脱硫处理后进入沼气储存和输配系统。沼气的输送、储存应符合现行国家标准的有关规定。沼气储存装置与周围建、构筑物的防火距离，应符合现行国家标准《建筑设计防火规范》(GB 50016)的有关规定。
5.4.10  经过净化处理后的沼气质量指标，应符合以下要求：
1  沼气低位发热值大于18MJ/m3；
2  沼气中的硫化氢含量小于20mg/m3；
3  沼气温度低于35℃。
5.4.11  净化处理后的沼气经过适当改性后可以作为燃料使用。沼气利用鼓励采用热电联产的方式，余热作为发酵物料的加热能源。
5.4.12  厌氧发酵产生的沼液应优先考虑作为液体肥料利用。且作为液体肥料利用时应先进行试验，经过安全性评价认为可靠后才能使用。
5.4.13  厌氧发酵后分离出的固相残余物（沼渣）应进一步无害化处理后作为农用肥料。
5.4.14  生物处理过程中产生的污水经处理应达到《污水综合排放标准》（GB 8978）和《城市生活垃圾堆肥处理厂技术评价指标》（CJ/T 3059）的相关规定。
5.4.15  生物处理过程中产生的残余物应及时处理，不应在工程区内积存。
5.4.16  经物理方法（如干化、蒸煮等）处理的有机垃圾用作肥料时应满足以下要求：
1  有机物的纤维形态消失；
2  无臭味；
3  颗粒均匀。
5.4.17  生活垃圾经生物处理后有机物的转化率不应低于60%。
5.5  建材生产
5.5.1  分选出的无机垃圾及垃圾焚烧产生的残渣可直接用于市政建设和建筑工程中。
1  用于市政道路作为铺设路基土石料应符合其道路设计要求。
2  可作为市政道路的砌块，如行道砖、站卧石等，其质量应符合相关标准。
3  其中分选出的垃圾无机组份应占砌块成品重量的25%以上。
4  做市政道路的砌块时，表面应有必要的防滑功能。
5.5.2  分选出的无机垃圾以及垃圾焚烧产生的残渣可用于制造建筑材料。
1  应对此类垃圾进行破碎、杀菌和消毒。
2  可生产筑路填充料、路面砖、防浪石、彩色道板砖等各类建材。
3  路面砖表面应有必要的防滑功能，以保障行人及车辆的安全。
4  各类建材的外露表面应平整，宜有倒角。
5  路面砖饰面层的厚度不应小于5mm;表面花纹图案的沟槽深度不得超过面层(料)的厚度。
6  路面砖不允许有贯穿裂层。
7  不应有分层现象。
8  吸水率不应高于8%。
9  对路面砖等进行冻融循环试验后，其强度损失不得大于20%。
5.5.3  经过分选得到的废塑料可以生产建筑材料，如涂料、胶黏剂、板材、塑料砖等。
1  废塑料生产涂料：
a）先对废塑料进行分选、清洗，待干燥后粉碎；
b）生产的涂料应具有好的耐碱性、耐水性、耐洗刷性；
c）生产的涂料应具有好的低温稳定性；
d）涂料应呈均匀状态，搅拌混合后无硬块；
e）表面干燥时间宜不大于2h。
2  废塑料生产胶黏剂：应先对废塑料进行除杂净化处理。
3  废塑料生产板材：应先对废塑料进行破碎处理，再进行除杂净化处理。
4  废塑料生产塑料砖：应先对废塑料进行破碎处理。
5  生产的产品应符合现行国家标准和相关行业标准的规定和要求。
5.5.4  经分选出的无机垃圾可作为混凝土骨料。
1  用于混凝土骨料时，不含有影响混凝土性能的有害成分及其它杂物。
2  用于混凝土骨料时，应符合《普通混凝土用碎石或卵石质量标准及检验方法》（JCJ 53）的规定。
5.6  焚烧
5.6.1  焚烧处理技术适用于平均低位热值高于5000kJ/kg的垃圾。
5.6.2  焚烧厂年工作日为365d，每条生产线的年运行时间应大于8000h。
5.6.3  进厂垃圾经焚烧处理后，其体积减少量宜不低于75%。
5.6.4  应采用先进和可靠的技术及设备，严格控制垃圾焚烧的烟气排放。烟气处理宜采用半干法加布袋除尘工艺。
5.6.5  焚烧厂电耗指标应小于100kwh/t垃圾。
5.6.6  焚烧垃圾产生的热能应加以有效利用。
5.6.7  焚烧处理工程区的规划、设计、建设、运行管理及污染控制应严格按照《生活垃圾焚烧处理工程技术规范》（CJJ 90）和《生活垃圾焚烧污染控制标准》（GB 18485）等要求执行。
5.6.8  焚烧过程产生的炉渣与飞灰应分别处理。
1  残渣处理技术选择与规模，应经过技术经济比较确定。
2  残渣处理系统的关键设备附近，应设必要的检修设施和场地。
3  焚烧产生的炉渣经鉴别不属于危险废物的，可综合利用或直接填埋。
5.6.9  属于危险废物的炉渣和飞灰应按照危险废物相关标准进行安全处置。
5.7  填埋
5.7.1  经过各种前道工艺处理、利用后的生活垃圾，应进行最终的填埋处置。进入生活垃圾填埋场填埋处置的生活垃圾应该满足以下几点要求：
1  无机成分应大于40%。
2  生活垃圾经生物处理后的固态残余物需经处理，使其含水率小于60%。
3  生活垃圾焚烧飞灰需经处理，使其含水率小于30%。
5.7.2  填埋工程区的规划、设计、建设、运行管理及污染控制应严格按照《城市生活垃圾卫生填埋技术规范》（CJJ 17）、《城市生活垃圾卫生填埋场运行维护技术规程》（CJJ 93）和《生活垃圾填埋场环境监测技术标准》(GB/T 18772)等要求执行。
5.7.3  应尽可能利用填埋库容，节约填埋场占地。
5.7.4  填埋工程区应设置有效的填埋气体导排设施，设计填埋量大于250万吨且垃圾填埋厚度超过20m的生活垃圾填埋场，应建设甲烷利用设施处理含甲烷的填埋气体。小于上述规模的生活垃圾填埋场，应采用能够有效减少甲烷产生和排放的填埋工艺或采用火炬燃烧设施处理含甲烷的填埋气体。
5.7.5  甲烷的排放需符合《生活垃圾填埋污染控制标准》（GB 16889）的相关要求。
5.7.6  沼气利用方式具体可包括(但不限于)：
1  热电联产。
2  燃料电池原料。
3  机动车燃料。
4  并入社区沼气管网。
5  并入天然气管网。
5.7.7  沼气利用的质量应符合下列要求： 
1  热电联产：沼气应进行处理满足以下几点质量要求：
a）高位发热量大于31.4MJ/m3；
b）总硫（以硫记）含量不大于460mg/m3；
c）硫化氢含量不大于20mg/m3；
d）甲烷含量体积分数不低于76%。
2  机动车燃料：沼气需进行处理满足以下几点质量要求：
a）高位发热量大于31.4MJ/m3；
b）总硫（以硫记）含量不大于200mg/m3；
c）硫化氢含量不大于15mg/m3；
d）二氧化碳含量体积分数不高于3.0%。
3  并入天然气管网的沼气质量应满足以下几点质量要求： 
a）高位发热量高于31.4MJ/m3；
b）作为工业燃料时，总硫（以硫记）含量不大于460mg/m3；作为民用燃料时，总硫（以硫记）含量不大于200mg/m3；
c）作为工业燃料时，硫化氢含量不大于460mg/m3；作为民用燃料时，硫化氢含量不大于20mg/m3；
d）作为民用燃料时，二氧化碳含量体积分数不高于3.0%。
5.7.8  填埋封场后，要进行封场处理和生态环境恢复。在卫生填埋场稳定以前，应对地下水、地表水、大气进行定期监测。
5.7.9  填埋堆体达到稳定安全期后，经监测、论证和有关部门审定后，可以对土地进行适宜的开发利用，但严禁作为永久性建(构)筑物用地。
5.7.10  根据垃圾稳定化程度不同,可以考虑对填埋场进行动态运行。利用方式具体可包括(但不限于)：
1  对于刚封场的填埋单元，可用来种植经济植物,如花卉,绿化用草皮等。
2  新填埋产生的垃圾渗滤液可回注至已封场几年、稳定化程度较高的填埋单元,使其通过吸收、分解等作用而不断降解。
3  填埋在10年以上的垃圾可挖出用来作为覆土,从而代替土壤继续填埋。
4  填埋在15年以上的垃圾可挖出，并分拣出其中的有用物质后外运,可作为一般性建筑材料，如铺设道路等之用。
6  产品回收品标志、标签
6.0.1  回收品出厂时每卷包装应附有标志，标明：
1  物品名称，等级。
2  回收企业名称、地址。
3  包装日期、批号、净质量。
4  出厂检验员章或其他形式的检验标志。
6.0.2  回收品标签应沿长度方向和两端设置。
7  产品包装、运输、贮存
7.1  产品包装
7.1.1  提倡使用由木、竹、植物茎叶制成的包装材料，允许使用符合现行国家标准和行业标准要求的其他包装材料。
7.1.2  应考虑包装材料的回收利用。
7.2  产品运输
7.2.1  废旧物质应压缩成包，使其体积缩小，密度加大。
7.2.2  废旧物质在打包之前，要进一步检查和清除其中的杂质和有害物质。
7.2.3  废旧物质打包时，要装紧、压牢、捆好。为了防止品级混淆，便于储存和调拨，打成包后要标明品种、等级、重量，拴挂标签，分别堆码。特殊要求可由供需双方商定。
7.2.4  运输和装载过程应有完整的档案记录，并保留相应的单据。
7.2.5  堆肥产品在运输过程中应按《固体化学肥料包装》（GB 8569）规定执行。
7.3  产品贮存
7.3.1  废旧物质要存放于干燥通风的地方，注意防潮、防火。露天存放时，应根据场地面积和苫布大小、通风透光、堆码方便、储存安全等情况，妥善规划垛位。货垛应以南北长、东西宽为宜，货垛的下面要加垫木或条石；垛的上面要加盖苫布，四周包紧，以防受潮和淋湿。
7.3.2  生活垃圾综合处理厂内物料贮存空间大小应根据生产线处理能力和垃圾来量的情况确定，应满足高峰时段的储存要求。
7.3.3  堆肥产品应贮存于阴凉干燥处，不应装在密封的袋里搬运或保存，必要时，在袋上开空气流通孔。
7.3.4  产品出入库和库存量应有完整的档案记录，并保留相应的单据。
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