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前    言
本标准修改采用ISO23551-1:2006：《燃气燃烧器和燃气用具安全和控制装置——特殊要求——自动阀》（英文版）。
本标准根据GB/T20000.1-2001重新起草，在附录A中列出本标准章条编号与ISO23551-1章条编号对照一览表。

考虑到我国国情，在采用ISO23551-1时，本标准作了一些修改，有关技术性差异已编入正文中，并在他们所涉及的条款页边空白处用垂直单线标识。在附录B中给出这些技术性差异及其原因一览表以供参考。

在本标准中，有对应国家标准的，参照引用国家标准；暂无国家标准的，则参照引用所列的ISO/IEC标准。本标准第2章规范性引用文件的编排顺序与ISO23551-1 不同。
    本标准与ISO23551-1:2006的主要差异是: 
——由于本标准范围限制为燃气燃烧器具，所以结合我国燃气燃烧器具的燃气种类和燃气压力的规定，ISO23551-1标准中燃气压力大于5kPa的要求和试验内容被删除。
——由于本标准范围限制为家用燃气燃烧器具(包括微型商用)，所以公称进口尺寸大于DN80的阀门，属于燃烧机的内容被删除。
——针对中国电气连接的实际情况，对6.5.3节电气连接要求作了修改。

——根据GB/T1.2-2002要求增加第10章检验规则和第11章包装、运输和储存的内容。
——增加世界各国（组织）自动截止阀泄漏量为资料性附录B 
本标准的附录全部为资料性附录。
本标准由中华人民共和国住房和城乡建设部标准定额研究所提出。

本标准由住房和城乡建设部城镇燃气标准技术归口单位中国市政工程华北设计研究总院（ISO/TC61）归口。

本标准起草单位：艾默生环境优化技术（苏州）有限公司、西特燃气控制系统（上海）有限公司、
本标准主要起草人
家用燃具自动截止阀
1 范围

    本标准规定了家用燃气燃烧器具用自动阀（以下简称阀门）的术语和定义、分类、试验条件、结构要求、性能要求、电磁兼容和电气要求、标志、安装和操作说明、检验规则、包装、运输、贮存。
    本标准只涉及型式检验。

    本标准适用于标明最大工作压力在5kPa以下,公称直径在DN80以下，并且使用天然气、人工气或液化石油气的器具上的阀门。
　  本标准对腐蚀和废气是不适用的。
    本标准适用于电动或以机械方式直接或间接操作的阀门。

    本标准适用于流体驱动控制阀（流体如：气体，液体）。
    本标准适用于由外部电信号且在分段或与其成比例情况下控制流量的阀门。
    本标准适用于装有关闭位置指示开关的阀门。
2 规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 7306.1  55°密封管螺纹 第一部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹（GB/T 7306.1-2000，eqv ISO 7-1：1994）

GB/T 7306.2  55°密封管螺纹 第2部分:圆锥内螺纹与圆锥外螺纹 （GB/T 7306.2-2000，eqv ISO 7-1：1994）
GB/T 7307   55°非密封管螺纹（GB/ T 7307-2001，eqv ISO 228-1：1994）

JB/T 7912   商品紧固件的普通螺纹选用系列 （ISO 262：1973 ,eqv）

GB/T 1690-2006  硫化橡胶或热塑性橡胶耐液体试验方法 (ISO 1817：2005 ,MOD)

GB/T  9114  突面带颈螺纹钢制管法兰 （neq ISO 7005-1：1992 ）

GB/T 17241.1～17241.7  铸造管法兰 （neq ISO 7005-2：1988 ）

GB/T 15530.1～15530.8  铜合金法兰 （neq ISO 7005-3：1988）
GB 14536.1-2008  家用和类似用途电自动控制器 第1部分：通用要求 

（IEC 60730-1：2003（ Ed3.1）,IDT）

GB/T 17626.2  电磁兼容  试验和测量技术  静电放电抗扰度试验 

（IEC 61000-4-2：2001 ,IDT）

GB/T 17626.3  电磁兼容  试验和测量技术  射频电磁场辐射抗扰度试验 

（IEC 61000-4-3：2002 ,IDT）

GB/T 17626.4  电磁兼容  试验和测量技术  电快速脉冲群抗扰度试验 

（idt IEC 61000-4-4：1995）

GB/T 17626.5  电磁兼容  试验和测量技术  浪涌（冲击）抗扰度试验 

（idt IEC 61000-4-5：1995 ）

GB/T 17626.6  电磁兼容  试验和测量技术  射频场感应的传导骚扰抗扰度 

（idt IEC 61000-4-6：1996）

GB/T 17626.11 电磁兼容  试验和测量技术  电压暂降、短时中断和电压变化的抗扰度试验 
（IEC 61000-4-11：1994 ,IDT）

GB 4208-2008  外壳防护等级（IP）代码 （IEC 60529：2001,IDT）

GB 16914-2003 燃气燃烧器具安全技术条件 

ISO 23550：2004 燃气燃烧器和燃气用具用安全和控制装置——一般要求

CJ/T 222-2006   家用燃气燃烧器具合格评定程序及检验规则
GB/T 1019-2008 家用和类似用途电器包装通则

GB/T 191-2008  包装储运图示标志（ISO 780：1997，MOD）

GB/T 4857.3-2008 包装、运输包装件基本试验—第3部分：静载荷堆码试验方法

（ISO 2234：2000，IDT）

GB/T 4857.5- 1992 包装、运输包装件 跌落试验方法（eqv ISO 2248：1985）
































































































































GB 15092.1-2003 器具开关 - 第1部分：一般要求 （IEC 61058-1：2000，IDT）
3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准。

3.1 
自动阀  automatic valve
    由阀体、闭合元件和控制燃气流量的驱动机构组成的装置。驱动机构可由电动或机械方式驱动，该驱动动力可由燃气压力、电能、液动能或气动能所提供。

3.2 
自动截止阀 automatic shut-off valve
    供能时打开和去能时自动关闭的阀门。

3.3 
分段控制阀  valve with step control
    分段控制流量的阀门。

3.4 
连续控制阀  valve with modulating control
    根据外部信号在两个限位之间可连续控制流量的阀门。
3.5

通气孔 breather hole
在一个可变的容积内为保持大气压力的小孔。
3.6
    闭合元件 closure member  

阀门中关断燃气流量的可动部件。
3.7
    控制器 controller 

在燃气燃烧器或燃气用具内直接或间接控制燃气流量和/或提供安全功能的装置。

3.8
    外部气密性  external leak-tightness

阀门容纳燃气部分相对于大气压的气密性。

3.9
    内部气密性  internal leak-tightness

由闭合元件（在关闭位置）密封的阀体容纳燃气的某个部分相对其它部分或阀门出口的气密性。
3.10
    进口压力 inlet pressure

在阀门进口处的压力。

3.11
    出口压力 outlet pressure

在阀门出口处的压力。

3.12
    压差 pressure difference

进口与出口压力之间的差。

3.13
    最大工作压力  maximum working pressure

制造商说明的阀门可以操作的最高进口压力。

3.14
    最小工作压力  minimum working pressure

制造商说明的阀门可以操作的最低进口压力。

3.15
    流量  flow rate

单位时间内流经阀门的气体体积。

3.16
    额定流量  rated flow rate
在制造商给定的压差下、校正到标准状态下的空气流量。
3.17
    最高环境温度  maximum ambient temperature

制造商标明的阀门可以操作的最高环境温度。

3.18
    最低环境温度  minimum ambient temperature

制造商标明的阀门可以操作的最低环境温度。

3.19
    安装位置  mounting position

制造商标明的阀门的安装位置。

注： 安装位置举例如下：

—— 直立位：在与制造商规定的进口连接保持水平的轴上的唯一位置；
—— 水平位：在与制造商规定的进口连接保持水平的轴上任意位置；
—— 垂直位：在与制造商规定的进口连接保持垂直的轴上任意位置；
—— 限定水平位：在与制造商规定的进口连接保持水平的轴上，从直立位到离直立位90°间（1.57弧度）的任意位置
—— 多点位：在与制造商规定的进口连接保持水平、垂直或其中间的轴上的任意位置。
3.20
    公称尺寸 DN
即管路系统中元件尺寸的字母数字名称，以便制造标准化。DN公称尺寸由字母DN和无量纲整数组成。该数字与毫米表示的元件的内径或外径的物理尺寸有关。

注 1：字母DN后的数字不代表测量值也不作计算用，除非在相关标准中另有规定。

注 2：适用DN尺寸系列的标准应提供DN和元件尺寸之间的相互关系，例如DN/OD或DN/ID。

注 3：摘自ISO 6708：1995.
3.21

   驱动机构　actuating mechanism
    移动闭合件的阀门部分。

3.22

    关闭位置指示开关  closed position indicator switch
指装在阀门上，显示闭合件位于关闭位置的状态指示开关。
3.23 
驱动能  actuating energy
    驱动机构将闭合件移至开启位置所需的能量。驱动能可有外源（电动、气动或液动）并可在阀门内转换。
3.24

    闭合力  closing force
    关闭阀门的力，与燃气压力产生的力无关。

3.25 
密封力  sealing force
    当闭合件位于关闭位置时施于阀门座的力，与燃气压力产生的力无关。

3.26 
摩擦力  frictional force
    闭合弹簧去除时，驱动机构和闭合件由开启位置移至关闭位置所需的最大力，与燃气压力产生的力无关。
3.27 
驱动压力  actuating pressure
    提供给阀门驱动机构的液压或气压。
3.29

    开启时间  opening time
    开始给阀门供能，到达到最大流量或其他规定流量时的间隔时间。

3.30

    闭合时间  closing time
    开始停止给阀门供能，到闭合件达到关闭位时置的间隔时间。

3.31

    延迟时间  delay time
    开始给阀门供能和燃气开始流动之间的间隔时间。

3.32

 控制阀  control valve
    控制供给驱动机构流体（例如：压缩空气）的阀门。

3.33

    额定电压  rated voltage
    制造商标明的阀门使用电压。

3.34 

额定电流  rated current
制造商标明的阀门使用电流。

3.35

    旁通　bypass
    安装在阀体或阀体四周燃气管线上，不依靠阀门动作使燃气由装置进口流至出口的通路。
4 分类

4.1 阀门分级
按密封力对阀门进行如下分级：
——A、B、C级阀门

 指燃气进口压力不减小密封力的阀门。根据7.6.10密封力要求，它们分为A、B或C级。

——D级阀门

 指不受任何密封力要求限制的阀门。

——E级阀门

 指燃气进口压力减小密封力并符合7.6.10要求的阀门。

——J级阀门

 指燃气进口压力不减小密封力并符合7.6.10要求的盘座式阀门。
4.2 阀门安装分组

按照要求承受的弯曲应力见表4，阀门分为第1组和第2组。

——1组阀门：用在不受设备管道形成弯曲应力影响的用具和/或设备上的阀门（例如：使用刚性相邻支架）。

——2组阀门：阀门用在器具内外，通常不带支架的任何场合。

  





























































































































注：符合第2组阀门要求的阀门也符合第1组阀门的要求。
5 试验条件
在没有专门的测试方法时，通过检验和/或测量来验证本标准的要求。
除非另有规定，测试用空气温度为（20±5）℃，环境温度为（20±5）℃。

所有测量值应被校正到基准状态，15℃、101.325Kpa、干气。
通过更换元件可以转换到另一种燃气的阀门，要用转换的各元件做补充测试。

测试应在制造商规定的安装位置进行，有若干个安装位置时，测试应在最不利的位置进行，可能的情况下，已经被其它标准涵盖的这些测试（例如GB14536系列），可以合并起来。
6 结构要求

6.1 一般要求
根据制造商说明来安装和使用时，阀门的设计、制造和组装应保证各种功能可正确的操作。

阀门的所有受压部件应能承受机械和热应力而没有任何影响安全的变形。
6.2 结构要求

6.2.1 外观
阀门应避免锐边和尖角，以免引起故障、损伤和不正确的操作。所有部件内部和外部都应是清洁的。
6.2.2 孔

用于阀门部件组装或安装螺钉、销钉等的孔，不得穿透燃气通路。这些孔和燃气通路之间的壁厚至少应有1mm。
在制造过程中必需的、并且连接燃气到大气的、且不影响阀门正常操作的孔，应用金属密封方式永久密封。
6.2.3 通气孔

6.2.3.1设计

通气孔设计应保证，当膜片被损坏时：

a.在最大进口压力下，通气孔的空气流量应不超过70dm3​／h。或

b.当通气孔与合适的通气管相连接时，安装和操作说明书应说明通气孔可安全地排气。

当最大工作压力小于3KPa时，如果通气孔直径不超过0.7mm，应认为满足了以上a)项要求。

如果使用泄漏限制器来达到以上a项要求，该限制器应能承受3倍最大工作压力。

如果使用一个安全膜片作为泄漏限制器，在发生故障时，它不能代替工作膜片。

通气孔应防止被堵塞或应放置在不易堵塞的位置。通气孔的位置应保证膜片不会被插入通气孔的带锐边的器械损伤。

通过6.2.3.2所给的方法验证是否合格。

6.2.3.2通气孔泄漏的测试
使工作膜片可动部分破裂，保证阀门的所有闭合元件在打开位置，加压所有容纳燃气部分到最大工作压力，并测量泄漏量。
6.2.4 紧固螺钉
除非阀门正常操作和调节需要不同的螺纹，否则维修和调节时可以拆下的紧固螺钉应有符合JB/T7912的公制螺纹。
能形成螺纹并能产生金属屑的自攻螺钉不能用来连接容纳燃气的部件或在维修时可以拆卸的部件。

能形成螺纹并且不产生金属屑的自攻螺钉可以被符合JB/T7912的公制机械螺钉所代替。
6.2.5连接

对永久性的化合连接物，在所规定的操作条件下应保持有效。

采用熔点在450℃以下的连接材料的焊接或其他工艺不能用来连接容纳燃气部件，除非是用作附加的密封方式。
6.2.6 可动部件

可动部件的操作（例如膜片、传动轴）应不被其它零部件影响。阀门不能有外露的可动部件，否则会妨碍阀门的正常操作。
6.2.7 密封罩

密封罩应能用通用工具拆下和重装并能被密封（例如漆）。密封罩不得妨碍在制造厂商说明的整个流量范围内进行调节。
6.2.8 维修和调节时的拆卸和重装

在维修和调节时需要拆下的各种部件，应能用通用的工具拆开和重装。这些部件的结构或标记的设计，应保证在按照制造商说明方法组装时不易装错。

在维修和调节时可能被拆卸的各种闭合部件，包括用作测量和测试的部件，其结构应保证可由机械方式达到要求的气密性（例如金属与金属连接、O形圈）。而不应使用像密封液、密封膏或密封带这类化合连接物。
不允许拆卸的各种闭合部件，可用能够显示出干扰痕迹的方式密封（例如用漆），或者需用专用工具通过紧固来固定。
6.2.9 辅助通路
辅助通路和孔的堵塞不应对阀门的操作有不利的影响，否则应采用适当的方式对辅助通路和孔进行保护以防止堵塞。
6.2.10 关闭位置指示开关

关闭位置指示开关的安装位置，不应影响阀门的正常操作。调节器应封闭，以防被他人无意调节。开关的转换和驱动机构的移动不应影响阀门的正常操作。
6.2.11 流量

连续控制阀的流量应能在制造商标明的整个范围内可调。如果一种流量的调节影响其他流量的设定，则应在安装说明书中说明。任何流量的设定都应使用工具并应封闭，以防被他人无意调节。
6.2.12 阀门机构的保护
自动阀的任何机构应使用坚固的外壳加以保护，以防止干扰阀门的正常运行。
6.2.13 旁通
旁通不应同分类等级为A、B、C、D、E和J的阀合为一体。
6.3 材料

6.3.1材料一般要求

材料的质量、尺寸和各零部件的组装方法，应保证阀门的结构和性能是安全的。按照制造商说明安装和使用时，在合理的寿命期内，性能应没有明显的改变。在这样的情况下，所有元件应能承受元件在使用期间可能经受的机械、化学和热等各种应力。 

6.3.2 外壳

6.3.2.1 外壳的设计

阀体中直接或间接地容纳燃气部分与大气隔离的各种部件应是：

——由金属材料制成，或 
——根据6.3.2.2测试时，在最大工作压力下，当非金属部件拆下或破裂时（除了O形圈、垫片、密封片和膜片的密封部件外），空气泄漏不超过30dm3/h。

注：当阀体内的隔膜将容纳燃气部分与大气隔开时，认为是间接隔离。
6.3.2.2 非金属部件拆下后阀体的泄漏测试

把容纳燃气部分与大气隔离的阀体的所有非金属部件拆下，（不包括O形圈、密封片、密封垫和膜片的密封部件）。堵塞所有通气孔，加压阀门进口和出口到最大工作压力并测试泄漏量。
6.3.3弹簧
6.3.3.1 闭合弹簧

为阀门闭合元件提供密封力的弹簧应由耐腐蚀材料制成，并应设计成耐疲劳的。

6.3.3.2 提供闭合力和密封力的弹簧

提供闭合力和密封力的弹簧应设计为耐振荡负荷和耐疲劳的。

金属丝直径≤2.5mm的弹簧应由耐腐蚀材料制成。
金属丝直径>2.5mm的弹簧可由耐腐蚀材料制成，也可采取防腐蚀保护。
6.3.4 耐腐蚀和表面保护

所有与燃气或大气接触的部件，都应由耐腐蚀材料制成或被适当的保护。对弹簧和其它活动部件的防腐蚀保护应不会由于任何移动而受损坏。
6.3.5浸渍

如果浸渍是制造工艺一部分，应使用适当的方法进行处理（例如使用适宜的密封材料形成的真空或内部压力）。
6.3.6对活动部件的压盖密封

对通过阀体到大气的活动部件的各种密封和对闭合元件各种密封只能由刚性的、机械性能稳定的、不会永久变形的材料制成。不能使用密封膏。

手动可调式压盖不能用来密封可活动部件。

波纹管应不作为唯一的对大气密封的元件使用。

    注：由制造商设定的并有防止进一步调节保护的可调式压盖可当作不可调式压盖考虑。
6.3.7 闭合元件

DN25以上的阀门闭合件应由承受密封力的机械支架（例如金属支架）或应使用金属制造。

该项要求还适用于传递闭合力的部件.
6.4 燃气连接

6.4.1 连接方法

阀体应设计成使用通用工具就可以完成所有燃气连接，例如通过使用适宜的扳手。

6.4.2 连接尺寸

对应的连接尺寸见表1所示
表1——连接尺寸

	螺纹或法兰公称尺寸

DN
	螺纹或法兰

英寸
	压缩连接管外径

mm

	6

8

10

15

20

25

32

40

50
65

80
	1/8

1/4

3/8

1/2

3/4

1

1 1/4
1 1/2
2
2 1/2

3
	2~5

6~8

10~12

14~16

18~22

25~28

30~32

35~40

42~50
---
---


6.4.3 螺纹

进出口螺纹应符合GB/T 7306.1或者GB/T 7307，并从表1所给系列尺寸中选择。
进口和出口燃气连接设计，应保证把超过标准尺寸（以上所述尺寸）2个螺距的管子，拧入阀体螺纹段时，不会妨碍阀门操作。螺纹止档也应满足要求。
6.4.4 管接头

如果使用标准管接头进行连接，应提供所有连接头；如果螺纹不符合GB/T 7306.1.或GB/T 7307时，应提供接头螺纹的全部细节。
6.4.5 法兰

公称尺寸>DN50的阀门上的法兰，应该与符合GB/T9114标准的法兰连接。
公称尺寸≤DN50的阀门上的法兰，如果不能与符合GB/T9114的法兰连接时，应提供与标准法兰连接的转接头，或提供配件的全部细节。
6.4.6 压紧连接
如果采用压紧连接，在做连接前，不需要使管子变形。橄榄形垫对所指的这些管子是适用的，使用不对称橄榄形垫不易装错。
6.4.7 压力测试嘴
压力测试嘴应该有外径为（9 0-0.5 ）mm, 有效长度至少10mm的突出，用于连接管道系统。测试孔的内径应不超过1mm.
6.4.8滤网

如果安装有进口滤网时，最大过滤网孔尺寸应不超过1.5mm，并能防止1mm直径的销规通过。

没有安装进口滤网时，安装说明应包括符合上述要求的使用和安装滤网的相关资料，以防止异物渗入。
J级阀门应安装进口滤网。最大过滤网孔尺寸不得超过0.28mm，且应防止0.2mm直径销规通过。安装在DN25或以上阀门的滤网，在不从管道上拆下阀体接头的情况下，应容易清洗或更换。
6.4.9 气动或液动驱动机构
气动或液动阀门应设保护，以保护控制系统孔口的堵塞不影响阀门的关闭能力。
6.5 电气安全
6.5.1 防护等级
制造商应按照GB4208标明外壳防护等级。

6.5.2 开关

开关应符合GB15092.1的要求。

6.5.3 电气连接
制造商应提供电气连接方式和有效的接地方法。
6.5.4 节电电路
带有节电电路的阀门，其设计应保证节电电路的故障不影响阀门的正确关闭。
7 性能

7.1 一般要求
在以下条件下，阀门应能正常运行：

——全部工作压力范围内；

——环境温度0℃ 到60℃或制造商声明的更宽范围；
——制造商说明的所有安装位置。如果有若干个规定的安装位置，在最不利的位置做测试，检验是否符合该要求；

对电动阀门：

——电压或电流范围从额定值的85%到110%，或从最小额定值的85%到最大额定值的110%。

另外：

去能时或无驱动能时，阀门应自动关闭。
气、液驱动机构的电控阀也应满足这些要求。在驱动压力的85%—110%范围内或制造商标明压力范围内，去能时或无驱动能时，应保证气、液驱动阀门应自动关闭。
7.2 气密性
7.2.1 技术要求
如果空气泄漏量不超过表2中所给的值，可认为该阀门是气密的。

在拆下和重新组装后闭合部件应保持气密性(见6.2.8)。

表2 最大漏泄量

	公称进口尺寸

DN
	最大泄漏量（cm3／h)

	
	内部气密性
	外部气密性

	DN<10

10≤DN≤25

25<DN≤80
	20

40

60
	20

40

60


注：全世界各国的空气泄漏量标准各不相同，见表B.1，但是都是安全的，都可认为是气密的。

7.2.2 性能测试
7.2.2.1 一般要求
所用装置的误差极限应是±1cm3（容积法）
泄漏量测试的精度应在±5cm3／h以内。

对闭合元件的内部泄漏用0.6kPa初始测试压力进行测试，然后对内部和外部泄漏在1.5倍最大工作压力或5kPa(取其较大值)下，重复测试。

使用可得到再现结果的方法，这些方法的例子如下所示：

——附录C(容积法)  适用测试压力≤5kPa；

7.2.2.2外部气密性

在阀门进口和出口同时供给7.2.2.1中所给的测试压力，测量泄漏量。

根据制造商说明拆下和重装闭合部件5次，重复测试。

7.2.2.3内部气密性

    当所有闭合元件在关闭位置，在燃气流指示方向上，在阀门进口供给7.2.2.1中所给的测试压力，测量泄漏量。
7.3 扭力和弯曲
7.3.1 一般要求
阀门结构应保证有足够的强度，以便能承受阀门在使用和维修期间可能经受的类似的机械应力。

测试之后，应没有永久的变形，并且任何泄漏应不超过表2中或专用阀门标准中的规定值。

7.3.2 扭力

  根据7.3.4.2或7.3.4.3 的测试，阀门应能承受表4所给的扭矩。第1组阀门应根据7.3.4.5作补充测试。
7.3.3 弯曲力矩

  根据7.3.4.4的测试，阀门应能承受表4中所给的弯曲力矩。第1组阀门应根据7.3.4.5作补充测试。
7.3.4 扭力和弯曲测试

7.3.4.1 一般要求
测试用管应符合GB3091中等系列要求，管长度为：
——阀门公称尺寸≤DN50，管长度至少为40×DN；

——阀门公称尺寸>DN50，管长度至少为300mm。

连接时，只能使用不会硬化的密封胶。

对采用符合GB/T9114、GB/T 17241.1～17241.7、GB/T 15530.1～15330.8标准的法兰螺栓，从表3所给数据中确定适宜的拧紧扭矩。

表3——法兰螺栓拧紧扭矩

	公称尺寸

DN
	6
	8
	10
	15
	20
	25
	32
	40
	50

	扭矩

N·m
	20
	20
	30
	30
	30
	30
	50
	50
	50


在进行扭力弯曲测试之前，按7.2.2.2测试阀门外部气密性和按7.2.2.3测试阀门内部气密性。

  如果进口和出口连接不在同一轴线上，倒换接口分别测试。

  如果进口和出口连接不是同样的公称尺寸，应夹紧阀体，依次对每种连接采用适宜的扭矩和弯曲力矩。

  采用压紧连接的阀门，通过使用带螺纹的转接头使阀门经受弯曲力矩测试。
   注1：如果法兰连接是阀门唯一的连接方式，可不做扭力测试。

  注2：作为烹饪用燃气用具进气管的配件，对采用法兰连接或鞍形夹紧进口连接的阀门，可不做弯曲力矩测试。
7.3.4.2 10秒扭力测试——用螺纹连接的1组和2组阀门
用不超过表4中所给的扭矩值，把管1拧入阀门，在距阀门至少2D的距离上固定管子1。(见图1)

用不超过表4所给的扭矩值，把管2拧入阀门，应保证所有的连接是气密的。

支撑管2，使阀门不承受弯曲力矩。

逐渐的对管2施加适宜的扭矩共10s，其值不超过表4中所给值。最后10%扭矩在不超过1min内施加完。

卸除扭矩，目视检验阀门有无任何变形，而后按7.2.2.2测试阀门外部气密性和按7.2.2.3测试阀门内部气密性。
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图1——扭力测试装置
7.3.4.3 10秒扭力测试——用压紧连接的1组和2组阀门  
7.3.4.3.1橄榄形压紧连接
    使用一根带有适宜尺寸的新的黄铜制的橄榄形密封垫的钢管。

    夹紧阀体并依次在每个管螺母上采用表4中所给的测试扭矩，时间达l0s。

    目视检验阀门有无任何变形，一直受力的橄榄形密封垫底座和配合表面的任何变形可被忽略。按7.2.2.2测试阀门外部气密性和按7.2.2.3测试阀门内部气密性。 
7.3.4.3.2 扩口式压紧连接

    使用一根一头带扩口的短钢管，按7.3.4.3.1所给的方法测试，一直受力的锥形底座和配合表面的任何变形可被忽略。
7.3.4.3.3 用在烹饪用燃气用具的法兰连接或进口鞍形夹紧连接

    把阀门连接到制造商推荐的一根进气管，拧紧固螺钉到推荐的扭矩，连接橄榄形或扩口式压紧密封垫，并拧到表4第2列括号中所给的规定扭矩，根据7.3.4,3.1或7.3.4.3.2(按适用情况)所给的步骤进行测试。
7.3.4.4  10秒弯曲力矩测试——1组和2组阀门
    使用扭力测试通过的阀门样品，组装如图2所示。

    采用表4中对1组或2组阀门所给的弯曲力矩作为所需的力，时间达l0s，气管的质量应考虑在内。该力作用于：

——公称直径小于等于DN50的阀门，在距离阀门中心
[image: image2.wmf]DN
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——公称直径大于DN50的阀门，在距离阀门接头至少300mm处。

卸除弯曲力矩并目视检验阀门有无任何变形。然后按7.2.2.2测试阀门外部气密性和按7.2.2.3测试阀门内部气密性。
7.3.4.5  900s弯曲力矩测试——只适用于1组阀门

    使用做扭力测试通过的阀门样品，组装如图2所示。

    采用表4中对1组阀门所给的弯曲力矩作为所需的力，时间达900s，气管的质量应

考虑在内。该力应作用于：

    ——公称直径小于等于DN50的阀门，在距离阀门中心
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    ——公称直径大于DN50的阀门，在距离阀门接头至少300mm处。

    在施加弯曲力矩的时间内，按7.2.2.2要求测试阀门外部气密性和按7.2.2.3要求测试阀门内部气密性。
表4——扭矩和弯曲力矩

	公称尺寸

DNa
	扭矩b 
（N．m）
	弯曲力矩 
（N．m）

	
	1组和2组
	1组
	2组

	
	10s测试
	10s测试    900s测试
	10s测试

	6

8

10

15

20

25

32

40

50

65

80
	15    (7)

20   (10)

35   (15)

50   (15)

85

125

160

200

250

325

400
	15

20

35

70

90

160

260

350

520

630

780
	7

10

20

40

50

80

130

175

260

315

390
	25          

35          

70          

105

225         

340         

475         

610         

1100        

1600        


2400             

	a相应连接尺寸见表1。

b括弧中值为烹饪用燃气用具上用法兰或鞍形夹紧进口连接阀门所用。
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图2——弯曲力矩测试装置
7.4额定流量

7.4.1技术要求
7.4.1.1根据7.4.2测量时，最大流量至少应是额定流量的0.95倍。

7.4.1.2 在制造商为连续控制阀标明开、闭特性的情况下，它们应在制造商标明值的±10%之内。
7.4.1.3 对于分段阀，制造商应按全开流量的百分数标明各级的最大流量。当按照7.4.2试验时，不得将各级的最大流量调节到超过1.1倍标明值。

7.4.1.4 当按7.4.2试验，流量根据外部信号发生改变时，不应该出现朝任何一个方向的超过设定点流量（或供应商指定的流量）20%的过冲现象。

7.4.2测试额定流量

7.4.2.1装置

使用图3所示装置进行测试。测量精度至少应是±2％。

尺寸单位：mm
关键部件：
1 调压器
2 温度计

3 流量计

4 进口压力量表

5 出口压力量表

6 差动压力表

7 测试件
8 手动阀
9 直径1.5mm的4个孔

d 是内径
	公称尺寸

DN
	内径

d（mm）

	6
	6

	8
	9

	10
	13

	15
	16

	20
	22

	25
	28

	32
	35

	40
	41

	50
	52

	65
	67

	80
	80


图3———流量测定装置
7.4.2.2测试步骤

    根据制造商说明操作和调节阀门。

保持进口压力不变，调节空气流量，得到制造商指定的进出口压差。

7.4.2.3换算空气流量

使用以下公式把空气流量换算到标准状态：
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    式中：

    qn  校正到标准状态下的空气流量，m3/h；

    q  测量的空气流量，m3／h；

    p  进口测试压力，    KPa；

    pa  大气压力，    KPa；

T  空气温度    ℃
7.5耐用性
7.5.1与燃气接触的弹性材料
与燃气接触的弹性材料(例如阀的密封垫、O形圈、膜片和唇形密封)用肉眼观察时应是均匀的，没有气孔、夹杂物、细渣、气泡和其它表面缺陷。
7.5.2耐油性

7.5.2.1技术要求
根据7.5.2.2测试弹性材料的耐油性，测试后质量变化应在±10％之间。

7.5.2.2耐油性测试

  用成品元件或成品元件的某些部分，根据GB/T1690-2006标准的第7.2条规定用重量法进行测试。在制造商说明的最高环境温度下，在2号标准油中持续浸渍(
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)小时。

使用以下公式测定质量的相对变化
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    公式中：
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 测试件在空气中的初始质量；


[image: image11.wmf]3
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  浸渍后，测试件在空气中的质量。
注1：２号标准油是一种“中膨胀”油，主要是将天然环烷油、黏土，经过蒸馏、酸处理及溶剂的萃取制备而成。
注2：摘自GB/T1690-2006
7.5.3耐燃气性
7.5.3.1 技术要求
根据7.5.3.2测试弹性材料的耐燃气性，测试后，质量变化应在-15％到5％之间。

7.5.3.2  耐燃气性测试

    用成品元件或成品元件的某些部分，根据GB/T1690-2006标准第7.2条规定用重量法和该标准的第7.9条规定分离可溶性物质测定方法进行测试。在(
[image: image12.wmf]2
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)℃正戊烷中(气相色谱法分析正戊烷质量最小为98％)持续浸渍(
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)小时。

    在大气压力下，在(
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)℃干燥箱干燥测试件，一个周期为(
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    使用以下公式测定质量的相对变化
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    公式中：
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  测试件在空气中的初始质量；

    
[image: image19.wmf]2
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  干燥后，测试件在空气中的质量。
7.5.4标志耐用性

7.5.4.1一般要求
    粘贴的商标和所有标志应进行抗磨、耐潮湿和耐高温测试，并且应不易掉色和变色,仍可清晰易读。    ．

    特别的，按钮上标志应该能够经受手动操作引起的连续触摸和摩擦，保持完好。

7.5.4.2标志耐用性测试

    根据GB14536.1-2008标准中附录A中的方法完成测试。
7.5.5耐划痕性

7.5.5.1技术要求
    在湿度测试前和后，专门用漆保护的表面应承受划痕测试，并应不会使刚球划穿裸露金属面上的保护涂层。

7.5.5.2划痕测试

    一个直径为lmm的固定刚球，带有10N的接触力，以30mm／s到40mm／s速度，在阀门的表面划过。(见图4)

    在7.5.6.2耐潮湿测试后重复划痕测试。 
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关键部件：

1 弹簧负载＝10N

2 划痕点 （钢球，直径 1mm）

图4——划痕测试装置
7.5.6耐潮湿性

7.5.6.1一般要求
    所有部件包括表面有保护的部件(例如油漆涂层或金属镀层)应承受湿度测试而没有肉眼可见的过度腐蚀、脱落和起泡痕迹。

    阀门某些部件存在少量腐蚀迹象时，部件应有足够的安全系数，确保阀门安全。
然而，当某些部件腐蚀会影响阀门的连续安全工作时，这些阀门部件应不允许显现出任何腐蚀的痕迹。
7.5.6.2耐潮湿测试

    制造商应该表明所用的所有材料是耐潮湿的，或者通过以下测试。

把阀门放入温度为(
[image: image21.wmf]2

40

±

)℃相对湿度大于95％恒温箱内，时间达48小时，然后把阀门从箱内拿出来，肉眼检验涂层表面是否有腐蚀、剥落或气泡。然后再把阀门在(
[image: image22.wmf]5

20
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)℃放置24小时，再进行肉眼检验。
7.6 功能要求
7.6.1 阀门关闭功能

    ——当电压或电流减至阀门最小额定值的15%时，阀门应自动关闭。

    ——当电压或电流减至控制阀门的最小值的15%时，带有气、液驱动机构的阀门应自动关闭。 

——当断开阀门上15%最小额定值和110%最大额定值之间的电压或电流时，阀门应自动关闭。

任何情况下，关闭时间应符合7.6.7的要求。
7.6.2 关闭功能试验

    ——以最大额定电压或电流和最大驱动压力向阀门供能。缓慢将电压或电流减至最小额定值的15%，检查阀门是否关闭。

 —— 以最大额定电压或电流和最大驱动压力向阀门供能。将电压或电流增至最大额定值  的110%，并保持驱动压力不变，如果有的话。阀门去能并检查是否关闭，对于交流电动阀门，在电流波形高峰时去除电压。

    ——以最大额定电压或电流和最大驱动压力向阀门供能。将电压或电流减至最小额定值的15%和最大额定值的85%之间数值，并保持驱动压力不变，然后停止向阀门供能，检查其是否关闭，对于交流电动阀门，在电流波形高峰时去除电压。以最小额定值的15%和最大额定值的85%之间三种不同电压或电流进行这项试验。
7.6.3 闭合力
密封力与闭合力无关的阀门（例如球阀、闸阀等）应具有下列闭合力：

——当摩擦力在5N以下（包括5N）时，至少摩擦力的5倍；

——当摩擦力大于5N时，至少摩擦力的2.5倍，但至少25N。

7.6.4 闭合力试验

    该项测量在无润滑剂条件下进行。

    在闭合件由开启位置移到闭合位置全过程，测量最小闭合力。

    从阀门拆下产生闭合力的弹簧，测量将闭合件由开启位置移到闭合位置所需的最大力。
7.6.5 延迟时间和开启时间

    延迟时间和开启时间应该：

——制造商声明时间大于1秒时，该时间的±20%以内；

——制造商声明时间小于等于1秒时，小于1秒。

7.6.6 开启时间试验

    开启时间：测量开始给阀门供能和阀门获得80%额定流量之间的间隔时间。

    该项试验还用于测量开始给阀门供能和闭合件开始松开之间的间隔时间（延迟时间）。

    在下列条件下进行试验，试验前让没有能量的阀门达到热平衡：
——60℃（或最大环境温度，如果环境温度更高的话），最大工作压力，110%的最大额定电  压或电流以及适用的最大驱动压力。

——0℃（或最小环境温度，如果环境温度更低的话），0.6kPa工作压力，85%的最小额定电压或电流以及适用的最小驱动压力。
7.6.7关闭时间

A、B、C和E级阀门的关闭时间应不超过1秒。

    D级阀门的关闭时间应不超过制造商标明值。

J级阀门的关闭时间应不超过5秒或制造商标明的任何较低值。

7.6.8 控制功能的关闭时间

    任何控制功能的关闭时间，应在制造商标明值的±10%以内。

7.6.9 关闭时间试验

    在下列条件，测量停止给阀门供能和闭合件达到关闭位置之间的间隔时间：

——最大工作压力，制造商标明的压差，110%的最大额定电压或电流以及适用的最大驱动压力。
——0.6kPa工作压力，制造商标明的压差，110%的最大额定电压或电流以及适用的最大驱动压力。
7.6.10 密封力
    A、B、C级阀门在闭合件孔口处的最小密封力，应符合表5的要求。

表5密封力要求

	阀门
	试验压力kPa
	最大泄漏量

	A级
	15
	内部气密性数值

见表2

	B级
	5
	

	C级
	1
	


E级阀门在闭合件孔口处的最小密封力，应等于1.5倍最大压力或至少超过最大工作压力15kPa，取两者较大值。内部泄漏量不能超过表2所给数值。

    J级阀门每1米长度密封的最小密封力应为1N。这由阀门关闭时的弹簧力和密封件圆周或长度相除计算而得。弹簧压力应由制造商标出。

    A、B、C级阀门可以是以使用进口压力作为闭合件补偿力的阀门。补偿面积大于闭合件面积的阀门应为E级。
    当7.6.11的试验方法不适用阀门某些设计时（例如进口压力补偿的阀门），应通过计算或试验加计算方法来检查密封力。使用等于1.25倍表5所给对应阀门级别的压力，计算最小密封力。

7.6.11 密封力试验

7.6.11.1 A、B、C和E级阀门

7.6.11.1.1 一般要求
    通过流量计将空气源与阀门进口或出口相连，使空气压力与闭合件的关闭方向呈相反方向。给阀门供能和去能二次。

7.6.11.1.2  A、B、C级阀门

    以不超过0.1kPa/秒的增压速度，将阀门增压至表5中的对应压力，测泄漏量。

7.6.11.1.3  E级阀门

    以不超过0.1kPa/秒的增压速度，将阀门增压至1.5倍最大工作压力或超过最大工作压力5kPa，取两者较大值，测泄漏量。

7.6.11.2  J级阀门

    拆下产生密封力的弹簧，以对应阀门关闭位置所产生的弹簧压缩量测弹簧力。
7.6.12 关闭位置指示开关

    当阀门装有关闭位置指示开关时，在下列情况下开关应指示关闭位置：

——流量等于或小于10%相同压差下的等效全开流量；或
——闭合件在其关闭位置的1mm之内。

7.6.13 关闭位置指示开关试验

    调节阀门使闭合件能够移动并定位在任何开度位置。

    缓慢移动闭合件直至开关指示阀门关闭。按照7.6.12检测阀门流量或距离开度。

7.6.14 关闭位置指示开关的耐久试验

    利用制造商在关闭位置指示开关上标明的最大电容负荷或电感负荷，对阀门进行7.7.2所述的耐久试验。试验期间，检查开关是否在给阀门去能时指示其关闭；在给阀门供能时，指示其开启。耐久试验后，根据7.6.13进行关闭指示试验。

给开关进行试验前，先按照GB15092.1所给方法进行电气试验。
7.6.15 流量特性
7.6.15.1 比例调节阀

    除7.7.2外，在阀门开启至制造商标明的最低设定点和关闭至调节范围的中点处测量阀门流量。

7.6.15.2 分段控制阀

除7.7.2外，在阀门开启至和关闭至每段调节范围的中点处测量阀门流量。
7.6.16 带节电电路的阀门
    如果使用节电电路，则在最大环境温度下以1.1倍最大额定电压或电流，在节电电路断开没有流量的情况下向阀门供能至少24小时。

    阀门缓慢减少电压或电流至15%最小额定值。检查阀门是否关闭。

    带电子器件的节电电路，应按照GB14536.1进行试验。
7.6.17 燃气裂解热驱动阀门
7.6.17.1 要求

    该项要求适用于在燃气通路中使用电子元件的热驱动阀门。

    在高温下用容易裂解燃气工作48小时后，燃气通路中使用电子元件的热驱动阀门内不得沉积碳。

7.6.17.2 试验方法

    二个阀门样品应在制造商规定的最高操作温度（但不小于51.5℃(125°F)在合适的试验炉内工作。连续以110%个额定电压给阀门供能。纯的异丁烯(99%)应以879w/h的流速通过每个阀门。工作48小时后，从炉中取出阀门样品，拆开并检查沉积碳。在阀体内不应有可见的沉积碳。
7.7 耐久性

7.7.1耐久性要求

    ——在7.7.2所述的耐久性试验后，阀门应符合6.3.3.2、7.6.1、7.6.5、7.6.7、7.6.8、7.6.10和7.6.12的要求。

    ——对于按照7.4.1在制造商标明的调节范围的任何设定，当按7.4.2在相同条件下测量时，7.7.2所述耐久性试验结束后的流量应保持耐久性试验前流量的±10%范围内。

7.7.2 耐久性试验

    ——在耐久性试验前、60℃试验后、20℃试验后，都应进行7.2.2的内、外气密性试验。

    ——按照制造商的说明，将阀门放置在温控箱内，在最大环境温度，在没有流量的情况 下，用1.1倍最大额定电压或电流给阀门供能至少24小时。在缓慢减少电压或电流至15%最小额定值时。检查阀门是否关闭。

    ——在最大工作压力下，将燃气进口与空气供源接通。使流量不超过最大额定流量的10%。

    以不小于制造商标明的循环周期，按表6或表7所给的循环次数操作阀门。保证每次循环时完全打开和完全关闭阀门。

a）在最高环境温度下，以最大额定电压或电流进行这部分耐久性试验。

 　 b）环境温度为20℃时，以最大额定电压或电流进行50%循环次数，以最小额定电压或电流进行50%循环次数。
 　如果最小环境温度低于0℃，则在最小额定电压或电流下进行下列耐久性试验：
对于DN小于150（包括DN150）的阀门，在15℃进行25000次循环。20℃试验时，减少循环次数25000；
   ——如果阀门有气动或液动驱动机械，在最大驱动压力下进行耐久性试验。

检查整个耐久性试验过程中阀门的工作情况，例如记录出口压力或流量。

——最后，按照7.6.2重新做关闭功能试验。
表6  操作循环次数
	标准尺寸

DN
	循环次数

	
	最大环境温度或

至少60±5℃
	20±5℃

	DN≤25

开启时间≤1s

最大工作压力≤5kPa
	100 000
	400 000

	DN≤25

开启时间＞1s
	50 000
	150 000

	25＜DN≤80
	25 000
	75 000


表7 灶具自动截止阀的操作次数

	标准尺寸

DN
	循环次数

	
	最大环境温度或

至少60±5℃
	20±5℃

	DN≤25

开启时间≤1s

最大工作压力≤5kPa
	800 000
	200 000


8. 电磁兼容性(EMC)和电气要求（针对使用电子器件的阀门）
8.1 评定准则

8.1.1评定准则I：

按8.2到8.9给出的严酷等级测试时，阀门应符合本标准中有关功能要求。

8.1.2评定准则Ⅱ；

    按8.2到8.9给出的严酷等级测试时，阀门应保持本标准中规定的安全状态。

    本标准中给出的测试等级是对一般用途和环境而言。为了保证在较苛刻的环境中安全使用燃气，只使用准则I评定。

当本标准在某项上不存在相关的要求时，与本条款的评定准则相关的相应要求应由制造商与测试机构协商决定。
8.2 短时电压中断和降落

    根据GB17626.11测试阀门。

根据表8中规定的幅度和时间周期给阀门供给电压。可按需要选择中间周期还是更长时间周期。在本标准规定的测试条件下，在随机状态用相应的主频率中断或降落电源电压至少3次，在每次中断或降落之间至少间隔10s。
表8——短时电压中断和降落

	时间周期

(ms)
	额定电压的百分数或额定电压范围的平均值

	
	50％(降落)
	0％(中断)

	10

20

50

500

2000
	不测试
不测试
测试
测试
测试
	               测试

测试

测试

测试

测试


对中断时间≤20ms，阀门应符合8.1.1中规定的评定准则I的要求。

    对中断或降落时间>20ms，阀门应符合8.1.2中规定的评定准则Ⅱ的要求。
8.3浪涌抗扰度测试

    供给阀门额定电压。测试设备、测试设置和测试程序根据GB17626.5中规定，严酷等级见表9中的规定。在本标准规定的测试条件下，按照GB17626.5中叙述，在每极(一，+)和每个相角发出5个脉冲。

表9——对交流电源系统开路测试电压±10％

	严酷等级
	主电源

[kv]
	直流输入和直流输出电

源端口

[kv]
	过程量测端口和控制线

(传感器和驱动器)

[kv]          

	
	线到线
	线到地
	线到线
	线到地
	线到线
	线到地

	    2
	0.5
	1.0
	---
	---
	0.5
	--- 

	    3
	1.0
	2.0
	0.5
	0.5
	0.5   
	1.0


    ——按严酷等级2测试时，阀门应符合8.1.1规定的评定准则I。

    ——按严酷等级3测试时，阀门应符合8.1.2规定的评定准则Ⅱ。

注:  如果制造商明确规定连接电缆长度不超过10m，就可以不进行连接电缆的测试。
8.4 电快速瞬变／脉冲群

供给阀门额定电压。测试设备、测试设置和测试程序和重复次数根据GB17626.4中的规定。严酷等级见表10中规定。在本标准规定的测试条件下测试阀门。

表10——电快速瞬变／脉冲群测试等级

	严酷等级
	在电源端口上

PE[kv]
	在输入输出信号线、数据线和控制线上

[kv]
	重复频率

[kHz]

	2
	1.0
	0.5
	5

	3
	2.0
	1.0
	5


——按严酷等级2测试时，阀门应符合8.1.1规定的评定准则I。

——按严酷等级3测试时，阀门应符合8.1.2规定的评定准则II。
8.5传导骚扰抗扰度

供给阀门额定电压。测试设备、测试设置和测试程序根据GB17626.6中规定，严酷等级见表11中的规定。在本标准规定的测试条件下，在整个频率范围内阀门至少被扫频一次

表11——在主电源线和输入/输出线上传导抗扰度测试电压

	严酷等级
	电压等级(emf) Uo [V]

	
	频率范围

150Hz到80Hz
	ISM和CB 频带a

	2
	3
	6

	3
	10
	20

	a ISM: 工业、科学和医学上的射频设备，(13.56±0.007)MHz，(40.86±0.02)MHz

CB:民用频带：(27.125±1.5)MHz


 ——按严酷等级2测试时，阀门应符合8.1.1规定的评定准则I的要求。

 ——按严酷等级3测试时，阀门应符合8.1.2规定的评定准则Ⅱ的要求。

在整个频率范围内扫频期间，在每个频率的停止时间应大于等于阀门运行和产生响应所需的时间。敏感的频率或产生主要影响的频率可以单独进行分析。

    注：如果制造商明确规定连接电缆长度不超过1m，可以对连接电缆进行测试。
8.6射频电磁场辐射抗扰度

供给阀门额定电压。测试设备、测试设置和测试程序根据GB17626.3中规定，严酷等级见表12中的规定。在本标准规定的测试条件下，在整个频率范围内阀门至少被扫频1次。

                           表12——辐射抗扰度测试电压

	严酷等级
	场强度[v/m]

	
	频率范围

80到1000MHz
	ISM和GSM频带

	2
	3
	6

	3
	10
	20

	注   DECT: 欧洲数字无绳电话：(1890±10MHz 由(200±2) Hz等限度/范围比率脉冲调制(2.5ms 打开和2.5ms关闭)。场强度值尚在考虑之中。

	ISM: 工业、科学和医学射频设备，(433.92±0.87)MHz:

GSM 专用可动装置组合:(900±5.0)MHz，由(200±2)Hz等限度/范围比率脉冲调制(2.5ms打开和2.5ms关断)


——按严酷等级2测试时，阀门应符合8.1.1规定的评定准则I的要求。

——按严酷等级3测试时，阀门应符合8.1.2规定的评定准则II的要求。

在整个频率范围内扫频期间，在每个频率停止时间应大于等于阀门运行和产生响应所需的时间。敏感的频率或产生主要影响的频率可以单独进行分析。
8.7静电放电抗扰度测试

供给阀门额定电压。测试设备、测试设置和测试程序根据GB17626.2中规定，严酷等级见表13中的规定。在本标准规定的测试条件下测试阀门。
表13-----直接或间接接静电放电测试电压

	严酷等级
	接触放电[kv]
	空气放电[kv]

	2
	4
	4

	3
	6
	8


——按严酷等级2测试时，控制铝应符合8.1.1规定的评定准则I的要求。

——按严酷等级3测试时，控制铝应符合8.1.2规定的评定准则II的要求。

8.8 电气安全要求

除了本标准中提到的要求外，阀门还应符合GB 14536.1-2008标准中的相关要求。

注1：阀门尤其要符合GB 14536.1:2008标准中第15，17和26章所规定的耐久性测试，EMC抗扰度要求，偏差和漂移。故障状态下工作状态和防止环境影响的保护措施在本标准中有规定。
9 标识、安装及操作说明书

9.1 标识

如果没有特别说明，阀门至少应该用清楚耐磨的字符标明以下资料：

a）制造商和／或商标；

b) 型号；

c) 生产日期或系列号。

e) 阀门等级（如果适用）

f) 最大工作压力Pa
g) 组1（如果适用）
另外，阀门应标记:

h) 燃气流动方向（用铸造或模压出的箭头标明）

i) 接地标记（如果适用的话）

j) 外部液动或气动执行机构的压力kPa（如果适用的话）

   另外电子驱动机构应增加如下标记：

a) 端子标志

b) 供电性质和频率

c) 额定电压V或额定电流A及其相应电压V

d) 额定负载VA或W，如果大于25W

e) 防触电等级和电压强度等级

f) Ⅱ级结构符号标记

另外作为阀门主要部件的附加电动装置，也应提供以上相同内容。

9.2 安装和操作说明

每批交运货物中应提供一套说明书，应以阀门使用国家的语言书写说明书

说明书应包括使用、安装、操作和维修时的相关资料。特别要求有如下信息：

a) 阀门等级(A、B、C、D、E和J)；

b) 组1或组2；

c) 在特定压差下的额定流量；

d) 电子数据；

e) 环境温度范围；

f) 开启时间；

g) 关闭时间（和最大延迟时间，如果适用）；

h) 安装位置；

i) 工作压力范围，用帕或千帕来表示；

j) 燃气连接

k) 详细的过滤器信息；

l) 电子相关安全规定的安全等级；

m) 指明是否可用作灶具自动切断阀；

n) 制造商应标明可替换维修部件和这些部件的相关安装说明；
9.3  警告提示

  警告提示应附于每个交付使用的阀门上，提示内容是“使用之前请读说明书，本阀门应该根据现行标准要求安装”。
10检验规则

10.1 概述

阀门在投产前宜经过定型检验（包括设计定型检验和生产定型检验）；在量产时必须通过型式试验；在投放市场时应通过生产检验与交收检验。

本标准中所给的测试方法可指定作为产品型式试验用，生产检验的测试一般不包括在内。

制造商在委托第三方检验机构实施定型检验或型式试验时应订立试验的协定，检验方应根据试验计划进行试验，试验计划包括在检验报告中，相关评估标准应是试验计划的一部分。

10.2 型式试验

10.2.1 试验项目

阀门型式试验的项目包含本标准规定的全部要求。

10.2.2 判定条件

阀门型式试验的送检样品数量为2台。除非另有规定，所有试验项目应在同一样品上进行，当该被测样品在某项出现不符合时，备用样品继续进行试验直至全部试验符合要求时，应判定此次型式试验合格，但应在试验报告中明示。当2台样品均有某项试验不符合，应判定此次型式试验不合格。对型式试验的样品不符合要求时，允许重新提供样品进行一次复检。

10.2.3 型式试验条件

型式试验条件应符合本标准第5章规定及GB14536.1系列标准和GB/T17626系列标准的规定。

10.2.4 型式试验内容
阀门型式试验的试验项目、技术要求、试验依据按表14规定。
表14  阀门型式试验
	次序
	试验项目
	技术要求

（章、条）
	试验依据

（章、条）
	备注

	1
	信息资料
	1-1  标志
	9.1
	9.1
	审阅、检查

	
	
	1-2  操作说明
	9.2
	9.2
	

	
	
	1-3  警告
	9.3
	9.3
	

	
	
	1-4  环境声明
	11.2.1
	11.2.1
	

	
	
	1-5  材料证明
	6.3.1
	6.3.1
	

	2
	结构要求

	2-1  外观
	6.2.1
	6.2.1
	拆卸后：

观察、判断、辅以测量。

密封胶审查适用性检测报告。

	
	
	2-2  可维修性
	6.2.8
	6.2.8
	

	
	
	2-3  孔壁厚
	6.2.2
	6.2.2
	

	
	
	2-4  紧固螺钉
	6.2.4
	6.2.4
	

	
	
	2-5  连接
	6.2.5
	6.2.5
	

	
	
	2-6  可动部件
	6.2.6
	6.2.6
	

	
	
	2-7  密封罩
	6.2.7
	6.2.7
	

	
	
	2-8  辅助通道
	6.2.9
	6.2.9
	

	
	
	2-9  密封胶
	6.2.5、6.2.8、6.3.6
	6. 2.5、6.2.8、6.3.6
	

	
	
	2-10 通气孔
	6.2.3.1
	6.2.3.2
	

	3
	阀体泄漏
	6.3.2.1
	6.3.2.2
	

	4
	弹簧
	6.3.3.1、6.3.3.2、6.3.4
	6.3.3.1、6.3.3.2、6.3.4
	观察

	5
	活动部件的压盖密封
	6.3.6
	6.3.6
	观察

	6
	燃气连接
	6-1  螺纹连接
	6.4.3、6.4.4
	6.4.3、6.4.4
	观察、判断辅以测试

	
	
	6-2  法兰连接
	6.4.5
	6.4.5
	

	
	
	6-3  压紧连接
	6.4.6
	6.4.6
	

	
	
	6-4  压力测试嘴
	6.4.7
	6.4.7
	

	
	
	6-5  过滤网
	6.4.8
	6.4.8
	

	7
	电气安全
	7-1 防护等级
	6.5.1
	6.5.1
	通过检查、辅以测试

	
	
	7-2 开关
	6.5.2
	6.5.2
	

	
	
	7-3 电气连接
	6.5.3
	6.5.3
	

	8
	节电电路
	6.5.4
	6.5.4
	观察

	9
	气密性
	9-1  外部气密性
	7.2.1
	7.2.2.1、7.2.2.2
	

	
	
	9-2  内部气密性
	7.2.1
	7.2.2.1、7.2.2.3
	


表14（续）  
	次序
	试验项目
	技术要求

（章、条）
	试验依据

（章、条）
	备注

	10

	扭力和弯曲
	10-1  扭力
	7.3.1、7.3.2
	7.3.4.1、7.3.4.2、7.3.4.3
	

	
	
	10-2  弯曲力矩
	7.3.2、7.3.3
	7.3.4.1、7.3.4.4、7.3.4.5
	

	11
	额定流量
	7.4.1
	7.4.2
	

	12
	耐用性要求
	12-1 弹性材料耐油性
	7.5.2.1
	7.5.2.2
	橡胶密封零件

	
	
	12-2 弹性材料耐燃气性
	7.5.1、7.5.3.1
	7.5.3.2
	橡胶密封零件

	
	
	12-3 标志耐用性
	7.5.4.1
	7.5.4.2
	

	
	
	12-4 耐划痕性
	7.5.5.1
	7.5.5.2
	

	
	
	12-5 耐潮湿性
	7.5.6.1
	7.5.6.2
	

	13
	功能要求
	12-1 关闭功能
	7.6.1
	7.6.2
	

	
	
	12-2 闭合力
	7.6.3
	7.6.4
	

	
	
	12-3 延迟时间和开启时间
	7.6.5
	7.6.6
	

	
	
	12-4 关闭时间
	7.6.7
	7.6.8、7.6.9
	

	
	
	12-5 密封力
	7.6.10
	7.6.11
	

	
	
	12-6 关闭位置指示开关
	7.6.12
	7.6.13、7.6.14
	

	
	
	12-7 流量特性
	7.6.15
	7.6.15
	

	
	
	12-8 带节电电路的阀门
	7.6.16
	7.6.16
	

	
	
	12-9 燃气裂解热驱动阀门
	7.6.17.1
	7.6.17.2
	

	14
	耐久性
	7.7.1
	7.7.2
	


10.3 生产检验

生产过程的检验项目应按本标准的要求企业自行确定，其合格评定应符合CJ/T222-2006第4章规定。

10.4 交收检验

产品的交收检验方案由供需双方按本标准的要求协商确定，其合格评定应符合CJ/T222-2006第5章规定。

10.5 产品质量监督检验

CJ/T222-2006，6.2适用。

10.6 仲裁检验和鉴定

CJ/T222-2006，6.3适用。

10.7 不合格分类

不合格分类见表15:
表15 产品检验项目及不合格分类表

	序号
	产品检验项目
	不合格分类
	说明

	1
	气密性
	A
	一项不合格为A类不合格品

	2
	扭力和弯曲力
	B
	一项不合格为B类不合格品

	 3
	额定流量
	B
	同上

	4
	与燃气接触的弹性材料
	B
	同上

	5
	耐油性
	B
	同上

	6
	耐燃气性
	B
	同上

	7
	标示耐用性
	B
	同上

	8
	耐划痕性
	B
	同上

	9
	耐潮湿性
	B
	同上

	10
	关闭功能
	A
	一项不合格为A类不合格品

	11
	关闭力
	A
	同上

	12
	延迟时间和开启时间
	A
	同上

	13
	关闭时间
	A
	同上

	14
	密封力
	A
	同上

	15
	关闭位置指示开关
	B
	一项不合格为B类不合格品

	16
	流量特性
	B
	同上

	17
	节电电路
	B
	同上

	18
	燃气裂解阀
	B
	同上

	29
	耐久性
	B
	同上

	20
	电气安全
	A
	一项不合格为A类不合格品

	21
	标识、安装操作说明书

中阀门分类、电压、安全等级
	A
	同上

	22
	标识、安装操作说明书
	B
	一项不合格为B类不合格品


11.  包装、运输和贮存

11.1  概述

阀门产品包装应做到牢固、安全、可靠、便于装卸，在正常的装卸、运输条件下和在储存期间，应确保产品的安全和使用性能不会因包装原因发生损坏。

包装作业应在产品检验合格后，按照产品的包装技术文件要求进行。

11.2 包装

11.2.1 包装材料

产品所用的包装材料，应符合国家对包装材料的一般性要求：

—— 包装材料宜采用无害、易降解、可再生、符合环境保护要求的材料；

—— 包装设计在满足保护产品的基本要求同时，应考虑采用可循环利用的结构；

—— 在符合对产品安全、可靠、便于装卸的条件下，应避免过度包装。

注： 制造商应提供关于所有包装材料已经检测且符合指定环境要求的证明。

11.2.2 包装箱

包装箱外表面应按本标准规定和符合GB/191-2008规定标示：

a) 制造商和/或商标；

b) 产品名称/型号；

c) 日期编码或序列号；

d) 生产地址及联系方式；

e) “向上、怕雨、禁示翻滚、禁用手钩、堆码层数极限”等必要的包装储运图示标志。

包装箱内应有本标准规定的所有技术文件和警告提示。单一包装物质量不大于25kg，堆码极限不超过5层。 

是否符合，通过观察和7.2.3、7.2.4的试验来验证是否符合7.2.1、7.2.2条中的各项要求。

11.2.3 堆码试验

GB/T1019-2008，5.7条适用，采用GB/T4857.3-2008规定进行堆码试验。

11.2.4 跌落试验

GB/T1019-2008，5.9条适用，采用GB/T4857.5-92规定进行跌落试验。

11.3 运输、搬运

11.3.1 运输

应防止剧烈震动、挤压、雨淋及化学物品的侵蚀。

11.3.2 搬运

应严禁滚动，抛掷和手钩作业。

11.4 贮存

11.4.1 存放条件

—— 产品必须在干燥通风、周围无腐蚀性气体的仓库内存放；

—— 分类存放，堆码不得超过规定极限，防止挤压和倒垛损坏。

11.4.2 存放期限

产品存放期超过一年时，必须进行重新检验，合格后才能投入使用。

附录A
（资料性附录）
本标准章条编号与ISO23551-1国际标准章条编号对照表

A.1给出了本标准章条编号与ISO23551-1国际标准章条一览表

表A.1本标准章条编号与ISO23551-1国际标准章条编号对照

	本标准章条编号
	ISO23551-1:2006章条编号

	1
	1

	2
	2

	3
	3

	4
	4

	5
	5

	6
	6

	7
	7

	8
	8

	8.1
	8.1

	——
	8.2

	8.2
	8.3

	——
	8.4

	8.3
	8.5

	8.4
	8.6

	8.5
	8.7

	8.6
	8.8

	8.7
	8.9

	——
	8.10

	8.8
	8.11

	9
	9

	10
	——

	11
	——

	附录A
	——

	附录B
	——

	附录C
	ISO 23550 Annex A

	附录D
	——

	附录E
	——


附录B
（资料性附录）
本标准与ISO23551-1国际标准技术性差异及其原因 

B.1 给出了本标准与ISO23551-1国际标准的技术性差异及其原因一览表

表B.1本标准与ISO23551-1国际标准技术性差异及其原因
	本标准的

章条编号
	技术性差异
	原因

	1
	·对ISO23551-１此章中阀门最大进口压力由500Kpa改为5Kpa；
·本标准对公称连接尺寸作了限制：DN≤80；
·增加了检验规则与包装、运输、贮存要求；
	·在我国，家用燃气进口压力不高于5Kpa；
·在我国DN>80的规格一般属工业燃气输送范围；
·GB1.2-2002标准要求的我国产品标准结构；

	2
	·将ISO23551-1和ISO23550此章规范性引用文件合并在本标准的此章中；

·引用了采用国际标准的我国标准，而非国际标准；

·增加引用CJ/T222-2006、GB/T1019-2008、GB/T191-2008(ISO780:1997,MOD)、GB/T4857.

3-2008(ISO2234:2000,IDT)、GB/T4857.5-92

(ISO2248-1985eqv)、GB16914-2003　(90/396/EEC, MOD)
	·以适合我国国情；

·GB/T20000.2-2001，5.14条要求；

·本标准增加检验规则和包装、运输、贮存要求两章的需要。

	3
	·将ISO23550、ISO23551的术语和定义合并,编写顺序号改变
	·为方便使用与撰写；

·方便理解。

	6.3.7
	删除最大工作压力大于5Kpa的内容
	本标准不适用工作压力大于5Kpa的情况

	6.4.2、7.2.1、7.3.4.5
	删除公称尺寸>DN80的内容
	本标准不采用DN>80的规格

	6.5.2
	删除操作次数的具体要求
	引用最新的本国标准

	6.5.3
	电气连接不做要求，由供应商提供电气借口信息即可
	符合本国国情

	6.5.4
	删除二次故障分析的内容
	引用最新的本国标准

	7.2.1
	增加各国／组织最大泄漏量的标准作为规范性附录
	与国际接轨，同时符合本国国情

	7.5.2.2
	增加“２号标准油”的注释解释
	方便理解

	8
	删除国际标准8.2、8.4和8.10、
增加8.1
	该项条款不适用本标准

标准前后一致

	10
	新增的“检验规则”章节
	GB/T 1.2-2002标准要求

	11
	新增的“包装、运输、贮存要求”章节。
	GB/T 1.2-2002标准要求


附录C
(资料性附录)

气密性测试容积法

C.1装置

所用装置如图A.1所示。
装置用玻璃制成。旋塞阀1到旋塞阀5同样用玻璃制成，并且是弹簧式旋塞阀。所用液体是水。
调节恒量瓶的水平面和管G顶端之间的距离l使水柱高度与测试压力一致。
装置应安装在空调间内。

C.2测试程序

如果选用本测试方法，应按以下步骤进行。

关闭旋塞阀2到旋塞阀5(旋塞阀1是开而旋塞阀L是关)。

用水充满C，然后打开旋塞阀2使水充满D，当水从恒量瓶D溢流到溢流瓶E时，关闭旋塞阀2。

打开旋塞阀5，调节量管H的水柱到零点再关闭旋塞阀5。

打开旋塞阀1和旋塞阀4，用调压器F将旋塞阀4进口处的压缩空气压力从大气压力调节到测试压力。

  关闭旋塞阀4并把待测阀门B连接到装置。

  如果必要，打开旋塞阀3和4，操作旋塞阀L和旋塞阀2，将管G顶部水平面重新调节到旋塞阀1处压力。

  当量管H和待测样品加压到旋塞阀1处的压力时，关闭旋塞阀1。

  为使测试装置中空气和待测阀门达到热平衡要等待大约15分钟。

  通过从管G溢流到量管H中的水来指示泄漏量。在给定时间内由管H中水平面的升高量来测量泄漏量。

关闭旋塞3和4，以便拆卸测试阀门。

  打开旋塞1和4，降低调压器出口压力到零。
[image: image23.png]



所有尺寸单位为毫米（mm）

关键部件：

A 　进口　　　　　　　　　　L 　　　出口旋塞阀
B 　测试阀门　　　　　　　　M 　　　压缩空气流
C 　水罐　　　　　　　　　　K 　　　排水瓶
D 　恒量瓶　　　　　　　　　1到5 　手动旋塞阀
E 　溢流瓶　　　　　　　
F 　调压器

G 　管子

　H 　量管
图C.1  气密性测试装置(容积法)

附录D
（资料性附录）

各国／组织自动截止阀泄漏量
表D.1 各国／组织自动截止阀泄漏量
	国家
	外部泄露
	实验方法
	内部泄露
	实验方法

	DIN
	小于6mmH2O/5min
	最高使用压力的1.5倍
	A组小于3mmH2O/5min
B组小于3mmH2O/5min
C组小于6mmH2O/5min
	A组1.2倍最高压力

B组 500 mmH2O
C组100 mmH2O
从阀的易漏方向加压使用流量计

	AGA
	小于200ml/h
	试验压力10500mmH2O
	650ml/h (是
[image: image24.wmf]2

1

1

泄漏量，每增加25mm，泄漏量增加150ml/h)
	525 mmH2O下加压两分钟
再50 mmH2O下加压两分钟

从阀的上游加压
用流量计测量

	UL
	小于200ml/h
	350mmH2O以上时用最高使用压力的1.5倍
	天然气小于5400ml/h
液化气小于650ml/h
上面数据
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1

1

泄漏量，每增加25mm，泄漏量增加150ml/h
	试验压力175mmH2O以上使用最高压力的1.5倍，但最低为350mmH2O
从阀的上游加压
用流量计测量

	BSI
	小于50ml/h 
1、2组阀切断用 
3 组阀流量控制用
	1组试验压力7.5kPa
2组试验压力5.0kPa
3组试验压力5.0kPa

	内径
	1组
	2、3组
	1组 最高压力的1.5倍，最小7.5kPa
2组 最高压力的1.5倍，最小5.0kPa
3组 最高压力的1.5倍，最小5.0kPa
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	JIS
	小于0.07 L/h
	最高使用压力
	550ml/h ( 阀公称直径小于DN25 )
	最高使用压力

从阀的上游加压用流量计测量


附录E
（资料性附录）

本标准满足燃气用具安全技术条件GB16914的基本要求条款对应表
表E.1   GB16914基本要求与本标准要求对照

	GB16914对应条款
	基本要求内容
	本标准对应条款

	4.1 
	一般条件
	

	4.1.1
	操作安全性
	6.1  6.2.1

	4.1.2
	标示
	11.1

	4.1.3
	安装技术说明书，
	11.2

	4.1.4
	用户使用说明书
	11.2

	4.1.5
	专用警示标志
	11.3

	4.1.6
	器具配件
	

	4.2
	材料
	

	4.2.1
	材料特性
	6.3, 7.5.2

	4.2.2
	材料保证书
	

	4.3
	设计和制造
	6.2.1  6.2.2  6.2.3

	4.3.1
	总则
	

	4.3.1.1
	可靠性和耐久性
	

	4.3.1.2
	排烟冷凝
	

	4.3.1.3
	爆炸的危险性
	7.2.1  6.3.2  7.6.11

	4.3.1.4
	水、空气渗漏
	

	4.3.1.5
	辅助能源正常波动
	7.1

	4.3.1.6
	辅助能源异常波动
	7.6.1

	4.3.1.7
	交流电的安全性
	8

	4.3.1.8
	受压零部件
	7.2  7.3

	4.3.1.9
	安全装置故障
	


表E.1（续） 
	GB16914对应条款
	基本要求内容
	本标准对应条款

	4.3.1.10
	安全性关闭
	7.6.1

	4.3.1.11
	制造商规定的零件保护
	6.2.12

	4.3.1.12
	调节和控制部件的标识
	6.2.7  6.2.8

	4.3.2
	燃气意外释放
	

	4.3.2.1
	燃气泄漏的危险
	

	4.3.2.2
	在燃具内燃气堆积的危险
	

	4.3.2.3
	在房间内燃气积聚的危险
	

	4.3.3
	点火
	

	4.3.4
	燃烧
	

	4.3.4.1
	燃烧工况
	

	4.3.4.2
	烟气排放
	

	4.3.4.3
	烟气排放进入房间（指有烟道燃具，在通风不正常情况下）
	

	4.3.4.4
	房间内CO和CO2浓度限制（指无烟道的热水器和采暖炉等A型燃具）
	

	4.3.5
	能源的合理使用
	

	4.3.6
	温度
	

	4.3.6.1
	地板和邻近表面
	

	4.3.6.2
	控制手柄
	

	4.3.6.3
	燃具外表面
	

	4.3.7
	食品和生活用水安全
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