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前    言

本标准中“术语和定义”、“要求”、“试验方法”等内容主要参考英国标准《BSEN1154：1997建筑五金——受控式闭门器规格及试验方法》，“使用寿命”、“试验报告”等部分内容参考了日本标准JIS A 1510.3-2001《 建筑用门金属附件试验 第三部分：地面门铰链、闭门器及铰链闭门器》及美国国家标准ANSI/BHMA A156.4-2000《门控——闭门器》。

本标准的附录A、附录B、附录C、附录D为规范性附录。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：东莞市坚朗五金制品有限公司，中国建筑科学研究院，上海市建筑科学研究院，广东省建筑科学研究院，深圳市长城家具装饰工程有限公司，深圳市方大安防技术有限公司，深圳市新山幕墙技术咨询公司。

本标准主要起草人：白宝鲲、闫桂林、李保军、王洪涛、王汇川、石民祥、姜成爱、杜继予、钱杰、刘宇、厉敏、张绍良、何蔼辉、徐小波、王杰堂、王家吉。
建筑用闭门器

1　 范围

本标准规定了建筑用闭门器的术语和定义、产品分类与代号、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输、贮存。

本标准适合于建筑用闭门器。
2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 699-1999  优质碳素结构钢

GB/T 700-1988  碳素结构钢

GB/T 1118.1-1994  矿物油型和合成烃型液压油

GB/T 2828.1-2003  周期检验计数抽样程序及表（适用于对过程稳定性的检验）

GB/T 2829-2002  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 5237.1-2004  铝合金建筑型材

GB/T 6461-2002  金属基体上金属和其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试样的评级 

GB/T 9439-1988  灰铸铁

GB/T 9286-1998  色漆和清漆  漆模的划格试验

GB/T 10125-1997  人造气氛腐蚀试验  盐雾试验

GB/T 15115-1994  压铸铝合金

GA 93-2004  防火闭门器
JG/T 125-2000  聚氯乙烯（PVC）门窗合页（铰链）
3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

关闭力矩  closing moment
    在闭门器作用下门扇处于关闭过程中所测得的力矩，单位N•m。

开启力矩  opening moment

在闭门器作用下门扇开启过程中所测得的力矩，单位N•m。
效率  efficiency

P = M1÷M2×100%

式中: P——效率

M1——关闭力矩，单位N•m 

M2——开启力矩，单位N•m
开门（或关门）角度  opening/closing angle

以门扇处于完全关闭位置时作为0°进行计算。
关门控制  closing control

门扇关闭速度的人为设定。
闭锁控制  latching control

从小于15°到0°关门速度的人为设定。具有闭锁控制功能的闭门器，使门扇的关闭过程形成关门速度和闭锁速度两个不同的控制阶段。
延时关闭  delayed closing

从90°到设定角度的区域内，闭门器关门动作具有明显的迟滞效果。

驻持  hold-open

在设定的位置或区域，闭门器使门扇保持开启状态。
隐藏式闭门器  concealed door closer
被安装在门扇内或门框内的闭门器。

3.10    

外露式闭门器  revealed door closer

安装在门扇或门框外部，对应于隐藏式闭门器的概念。
3.11 
试验循环  test cycle

使试验门扇从0°开启至规定角度，再回到0°的整个操作过程。

4　 分类与代号

4.1　 按工程使用要求，建筑用闭门器产品分为A、B、C三类，其代号按表1规定。

表1　 分类代号
	分类
	A
	B
	C

	代号
	A
	不作标记
	C


4.2　 闭门器的系列编号及相应指标应符合表2的规定。

表2　 系列编号及相应指标
	系列

编号
	最大关闭

力矩(N•m)

0°～5°
	最小关闭

力矩(N•m)

0°～5°
	最小关闭

力矩(N•m)

任意角度
	0°～5°效率不低于（%）
	试验循环

不少于
	最大门

扇质量
(kg)
	门扇宽度
（mm）

	1 
	
	
	
	A类
	B 、C类
	A类
	B类
	C类
	
	

	1
	12
	8
	2
	50
	40
	100

万

次
	50

万

次
	30

万

次
	30
	650-800

	2
	17
	12
	3
	50
	40
	
	
	
	45
	750-900

	3
	24
	17
	4
	55
	45
	
	
	
	65
	850-1000

	4
	36
	24
	6
	60
	50
	
	
	
	85
	950-1100

	5
	52
	36
	8
	65
	55
	
	
	
	120
	1050-1250

	6
	80
	52
	11
	65
	55
	
	
	
	150
	1200-1500


4.3　 产品特征代号由两位阿拉伯数字组成，具体数字所代表的含义由制造厂家根据产品的结构特征或功能特点自行规定。
4.4　 功能类型分为有驻持功能、无驻持功能、驻持功能可以被撤销等形式，代号按表3规定。

表3　 功能代号
	结构类型
	有驻持功能
	无驻持或可撤销驻持

	代号
	Z
	不做标记


4.5　 闭门器产品代号：B
4.6　 安装形式代号按表4规定。

表4　 安装形式代号
	安装形式
	外露式
	隐藏式

	代号
	不作标记
	Y


4.7　 产品标记
示例 ： A类、有驻持功能、系列编号为2、产品特征代号为50的外露式闭门器标记为： BZ502A  JG/T ××××-××××
5　 一般要求

5.1　 材料

5.1.1　 闭门器壳体材料要求

——压铸铝合金壳体，应采用GB/T 15115-1994 规定的YZAlSi12Cu2或更好性能的材料；

——铝合金型材壳体，应采用GB/T 5237.1-2004 规定的6063T5或更好性能的材料；

——铸铁壳体，应采用GB/T 9439-1988 规定的HT150或更好性能的材料。

5.1.2　 活塞与齿轮轴，应采用GB/T 699-1999 规定的45或更好性能的材料。

5.1.3　 连杆、摇杆、铆钉，应采用GB/T 700-1988 规定的Q235A或更好性能的材料。

5.1.4　 液压油应符合GB1118.1-1994规定的粘度指数不小于130低温液压油。

5.2　 闭门器的安装要求应符合附录C的规定。

5.3　 防火门闭门器应符合GA 93-2004 的规定。

5.4　 特殊产品的要求由供需双方协商决定。

6　 要求

6.1　 外观

6.1.1　 产品外观平整，无毛刺，字迹、图案清晰。

6.1.2　 涂层均匀、牢固，不应有流挂、堆漆、露底、起泡等缺陷。

6.1.3　 有机涂层按GB/T 9286-1998 的规定进行检测，附着力不低于2级。

6.1.4　 镀层致密、均匀，表面无明显色差，无露底、泛黄、烧焦等缺陷。

6.1.5　 金属镀层按GB/T 10125-1997 的规定进行24小时耐腐蚀试验，耐腐蚀等级不低于10级。
6.2　 外形尺寸

隐藏式闭门器本体最大宽度尺寸l1应小于32.0 mm，最大高度尺寸l1应小于60mm；滑轨最大宽度尺寸C应小于32.0 mm，高度尺寸D=20mm±0.5mm（见图1）。


图1　 隐藏式闭门器外形尺寸

6.3　 异常温度性能

将闭门器在20℃环境温度时的关闭时间设定为5s，温度改变后应符合表5的规定。

表5　 异常温度性能指标
	温度 ℃
	-15
	40

	关闭时间 s
	≤25
	≥3


6.4　 机械性能

6.4.1　 运转性能

产品各部件联接可靠，运转平稳、灵活、无噪音。

6.4.2　 操作角度

6.4.2.1　 按照制造厂说明书的要求进行安装，闭门器应不阻碍门扇开启至180°。

6.4.2.2　 对关门速度的控制，应在0°至大于70°的范围。

6.4.3　 渗漏
在异常温度性能、运转性能、使用寿命等项目的测试过程中无渗漏现象。

6.4.4　 闭锁控制
具有闭锁控制功能的产品,闭锁控制的有效范围应从0°延伸到不超过15°的区域。

6.4.5　 关门时间
闭门器使门扇从70°完全关闭的时间可以调整至不大于3s，不小于20s。

6.4.6　 关闭力矩、效率
0°～５°区域内的关闭力矩、效率，以及任意角度的最小关闭力矩，应符合表1的规定。

6.4.7　 过载性能
产品完成过载关门试验后，各部件无断裂、变形、脱落现象，并保持使用功能。

6.4.8　 延时关闭性能

6.4.8.1　 具有延时关闭功能的产品，当环境温度为20℃时，门扇从开门角度90°到越过延时

区域，所需时间可调至大于10s。
6.4.8.2　 延时区域不得超出65°开门角度的位置。

6.4.8.3　 从90°位置关门越过延时区域所需的力矩应小于150N•m。

6.4.9　 驻持性能
具有驻持功能的产品，门扇应能在规定的位置或区域停住，并易于脱开。

6.5　 使用寿命
6.5.1　 通过试验装置进行使门扇开启、关闭的循环试验。试验循环次数按表1的规定：A类≥100万次，B类≥50万次，C类≥30万次。

6.5.2　 完成规定的试验循环后闭门器的性能检测结果，应符合表6的要求。

表6　 寿命检测性能要求

	序号
	性能项目
	要      求

	1
	运转性能
	符合6.4.1的规定

	2
	渗 漏
	符合6.4.3的规定

	3
	关门时间
	① 与5000次试验循环后相比较，关门时间不得增加100%以上或减少30%以上。

② 从70°完全关闭的时间可以调整至不大于3s，不小于20s。

	4
	关闭力矩、效率
	符合6.4.6的规定

	5
	延时关闭
	符合6.4.8.1的规定


7　 试验方法

7.1　 试验条件

7.1.1　 测量数据允许公差
除有特别指定外，本试验方法所测量的数据应符合表7规定的公差范围。

表7　 测量数据允许公差

	数据类型
	计量单位
	允许公差

	质量
	kg
	±2%

	力
	N
	±2%

	力矩
	N•m
	±2%

	长度
	mm
	±2%

	角度
	
	±2°

	时间
	s
	±5%

	温度
	℃
	±2℃


7.1.2　 试验环境温度

试验环境温度应控制在15℃～30℃的范围内。

7.2　 试验装置

7.2.1　 试验装置必须能够使试验门扇单向手动开启至180°，并符合7.6.2通过自动驱动装置将门扇开启至所需角度的要求。
7.2.2　 试验用门应符合表8的规定

表8　 试验用门要求

	闭门器

系列编号
	试验门扇质量
kg
	试验门摩擦阻力
N•m
	过载试验配重kg
	试验门高

mm
	试验门宽

mm

	1
	25
	0.5
	15
	2000
	800

	2
	40
	
	18
	
	

	3
	60
	0.7
	21
	
	

	4
	80
	
	24
	
	

	5
	100
	1.0
	27
	
	

	6
	120
	
	30
	
	

	7
	170
	1.2
	33
	
	


7.2.3　 试验门扇下部应装有角度测量装置，其分度值为1°。

7.2.4　 试验门扇上测力计挂钩中心位于门扇900mm高度、离门轴中心780mm的交点处。

7.2.5　 测力计所测量的负载应位于所选用测力计量程的15%～80%。
7.2.6　 驱动装置使试验门开启至大于70°后自动脱离，并不应妨碍门扇依靠闭门器的作用返回0°；自动驱动装置施加的开门力作用位置应在距门轴500mm～700mm之间。
7.2.7　 试验装置上装有自动记录试验循环次数的计数器。
7.2.8　 过载关门试验装置应符合附录D的要求。

7.3　 外观检测

7.3.1　 在自然光线下对产品外观进行目测，应符合6.1.1、6.1.2、6.1.4的规定。

7.3.2　 按照GB 9286-1998的规定对闭门器有机涂层进行附着力检测，应符合6.1.3的规定。

7.3.3　 所有构件表面的金属镀层部件按GB 10125-1997的规定进行耐腐蚀试验，应符合6.1.5的要求。

7.4　 外形尺寸检测

用分度值为0.02mm的游标卡尺测量隐藏式闭门器的外形尺寸，应符合6.2的要求。

7.5　 异常温度性能检测

7.5.1　 将闭门器安装在试验门上。试验门应符合7.2.2的规定，闭门器的安装应符合附录C的要求。

7.5.2　 在20℃±1℃环境温度下，将闭门器调整至使门扇从90°到0°关闭所需时间设定为5s。

7.5.3　 将闭门器放置于－15℃±1℃的环境中8小时，取出后在30min内装回到试验门上，将门扇以不少于4秒的时间缓慢开启至90°，测量门扇完全关闭所需的时间。连续测量三次取算术平均值。测量结果应符合6.3的规定。

7.5.4　 不再调整调速阀，将闭门器置于40℃±1℃环境中4小时，取出后在30min内装在试验门上，测量从90°开启位置到完全关闭所需的时间，连续三次，取算术平均值。测量结果应符合6.3的规定，检测过程中应无渗漏现象。
7.6　 机械性能检测

7.6.1　 产品调试

设定闭门器从70°～0°的关闭时间在3s～6s之间，门扇的关闭动作应平稳连贯。
7.6.2　 试验装置调试

7.6.2.1　 调整试验门的驱动机构，使门扇在2s～3s之间平稳开启至大于70°的位置。

7.6.2.2　 在下一次开门动作开始之前，试验门在闭门器的作用下应能完全回复到关门位置。

7.6.3　 5000次循环试验

进行使门扇反复开启、关闭的循环试验，达到5000次试验循环。

7.6.4　 运转性能检测

目视检查运转性能，应符合6.4.1的要求；且试验过程中无渗漏现象。

7.6.5　 操作角度检测

7.6.5.1　 目视检测，门扇的最大开启角度应符合6.4.2.1的要求。

7.6.5.2　 将门扇开启至80°，目视检测在门扇关闭过程中，闭门器对关门速度的控制应符合6.4.2.2的要求。

7.6.6　 闭锁控制检测

对于有闭锁控制功能的闭门器，应符合 6.4.4的要求。

7.6.7　 关门时间检测

7.6.7.1　 当闭门器冷却至环境温度时,测试70°～0°关门时间，并记录环境温度以作为寿命检测时的参照条件。

7.6.7.2　 调整调速阀，关门时间应符合6.4.5规定的要求。

7.6.8　 关闭力矩检测
测试时应全开启闭门器的调速控制阀，测力计对门扇的作用点位置符合7.2.4的规定，测力计垂直于门扇平面，门扇以小于1°/s的速度趋向于关闭，分别测量０°～５°关门区域的最大关闭力和任意角度的关闭力。关闭力应连续三次测量，取算术平均值。

关闭力矩计算公式: M1 = F×l

式中: M1 — 关闭力矩，单位N•m；

F — 关闭力，单位N；

l — 测力计对门扇的作用点到门轴的距离，单位m。
关闭力矩应符合6.4.6的规定。

7.6.9　 效率检测

7.6.9.1　 测试开启力矩
全开启闭门器的调速控制阀，测力计作用点位置符合7.2.4的规定，测力计垂直于门扇平面，使门扇产生均匀、缓慢（小于1°/秒）的开启动作，测量0°～5°开门区域的最大开启力。连续三次，取算术平均值为开启力。

开启力矩计算公式: M2 = F2×l

式中: M2 — 0°～5°开启力矩，单位N•m； 

F2 — 0°～5°开启力，单位N；

L — 测力计对门扇的作用点到门轴的距离，单位m。
7.6.9.2　 计算效率

效率计算公式: P = M1÷M2×100%

式中: P — 效率；

M1 — 0°～5°关闭力矩，单位N•m；

M2 — 0°～5°开启力矩，单位N•m。

效率应符合6.4.6的规定。

7.6.10　 过载性能检测

按照附录D的要求连续反复进行10次过载关门试验，应符合6.4.7的要求。

7.6.11　 延时关闭性能检测
7.6.11.1　 6.6.11.1在环境温度为20℃时，将闭门器的延时关闭时间调整到最大值，应符合6.4.8.1的要求。 

7.6.11.2　 6.6.11.2 观测发生延时作用时门扇的位置，应符合6.4.8.2的要求。

7.6.11.3　 将闭门器延时关闭时间调整到最大，门扇打开至90°，测力计垂直于门扇平面往关门方向推动试验门扇，测取在2s～5s的时间内越过延时区域所需的最小力，乘以测力点到转动轴的距离，此力矩应小于6.4.8.3的规定。

7.6.12　 驻持性能检测

对于有驻持功能的闭门器，通过手感和目测检验驻持性能。

7.7　 寿命检测

7.7.1　 产品调试
重新按7.6.1的要求调整闭门器，恢复使门扇反复开启、关闭的循环试验，直至完成条款6.5.1所规定的试验循环次数（之前的5000次试验循环可计入总数）。

7.7.2　 运转性能

应符合6.4.1的规定。

7.7.3　 渗漏

试验过程中应无渗漏现象。

7.7.4　 关门时间

7.7.4.1　 闭门器冷却到7.6.7.1所记录的环境温度时，测试70°～0°关门时间，并与7.6.7.1测试的关门时间相比较，不得增加100%以上或减少30%以上。

7.7.4.2　 通过调速阀调整关门时间，应符合6.4.5规定的要求。

7.7.5　 测试关闭力矩、效率
重新按7.6.8进行关闭力矩检测，按7.6.9的要求进行效率，应符合6.4.6的规定。

7.7.6　 延时关闭性能

对于具有延时关闭功能的产品，闭门器的延时关闭时间在环境温度为20℃时可调整到10s以上。

7.8　 试验报告

试验报告应包含以下内容：

—— 闭门器产品名称、产品代号、规格、以及尺寸；

—— 试验门的质量、尺寸及阻力矩；

—— 试验环境的温度；

—— 试验项目与试验结果；

—— 试验时间：年月日；

—— 试验机构以及实施试验人员；

—— 试验中发生的应该进行特别记载的事项。

8　 检验规则

8.1　 产品应经制造厂检验合格后，方能出厂。

8.2　 产品检验分出厂检验和型式检验。

8.2.1　 出厂检验

8.2.1.1　 出厂检验按GB/T 2828.1-2003的规定，采用特殊检查水平S-3，一次正常抽样方案。出厂检验的项目、不合格类别、接收质量限（AQL）按表9规定。

8.2.1.2　 出厂检验流程按附录B的规定。

表9　 出厂检验项目与要求

	不合格类别
	检验项目
	要求
	试验方法
	AQL

	B
	外观
	6.1
	7.3
	4.0

	
	运转性能
	6.4.1
	7.6.4
	

	
	操作角度
	6.4.2
	7.6.5
	

	
	渗漏
	6.4.3
	7.5.4、7.6.4
	

	
	闭锁控制
	6.4.4
	7.6.6
	

	
	关门时间
	6.4.5
	7.6.7
	

	
	关闭力矩、效率
	6.4.6
	7.6.8、7.6.9
	

	
	过载性能
	6.4.7
	7.6.10
	

	
	延时关闭
	6.4.8
	7.6.11
	

	
	驻持
	6.4.9
	7.6.12
	


8.2.2　 型式检验

8.2.2.1　 型式检验的样本在提交的出厂检验合格批中抽取，其检验项目包括本标准《第6章 要求》的全部内容。

8.2.2.2　 型式检验按GB/T2829-2002规定进行，采用判别水平Ⅰ，一次抽样方案。型式检验的项目、不合格类别、不合格质量水平（RQL）按表10规定。

表10　 型式检验项目与要求

	不合格

类别
	检验项目
	样本量
	判别组数

Ac   Re
	RQL

	B
	《第6章 要求》全部
	3
	0    1
	65


8.2.2.3　 每批只抽取一件进行使用寿命检测，应合格。

8.2.2.4　 出现下列情况之一时，应进行型式检验。

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定。

b）正式生产后在设计、工艺、生产设备、管理等方面有较大改变，可能影响产品质量时。

c）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

d）国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

e）正常生产时二年内不应少于一次。

f) 停产半年恢复生产时。

8.2.2.5　 型式检验流程按附录A的规定。

9　 标志、包装、运输、储存

9.1　 标志

9.1.1　 产品应有标志。标志上内容至少包括：产品名称、商标。

9.1.2　 产品包装应有标志。包装标志上内容包括：产品名称、产品型号或标记、商标、制造厂名、厂址、制造日期、数量、类别、质量、体积。

9.2　 包装

9.2.1　 产品应盒装，避免相互摩擦或碰撞。

9.2.2　 包装中应附有装箱单、产品合格证和使用说明书。

9.2.3　 包装应牢固、不易破损，其单件质量符合有关运输规定。

9.3　 运输

产品在运输中应轻装轻卸、防冲击、防止日晒雨淋，不得与腐蚀性物品混运。

9.4　 贮藏
产品应保存在通风良好、无腐蚀性介质、相对湿度不大于85%的仓库中。

(规范性附录)

型式检验流程

(规范性附录)

出厂检验流程


（规范性附录）

安装要求

A.1　 闭门器的安装方式

A.1.1　 摇杆式闭门器安装

A.1.1.1　 标准安装

闭门器安装在门扇上，而且通常只能被安装在拉门一侧，门扇关闭时连杆垂直于门扇平面，摇杆末端固定在门框上（见图 C.1）。


[image: image1.wmf]连 杆�
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图C.1 摇杆式闭门器标准安装
A.1.1.2　 倒悬安装

闭门器安装在门框上,而且通常只能被安装在推门一侧，门扇关闭时连杆垂直于门扇平面，摇杆末端固定在门扇上（见图 C.2）。


[image: image2.wmf]连 杆�


图C.2 摇杆式闭门器倒悬安装

A.1.1.3　 平行安装

闭门器安装在门扇上，而且通常只能被安装在推门一侧，门扇关闭时连杆平行于门扇平面，摇杆末端通过附加配件(平行支架)进行固定（见图 C.3）。
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图C.3 摇杆式闭门器平行安装
A.1.2　 滑槽式闭门器安装

A.1.2.1　 标准安装
闭门器安装在门扇上，滑槽安装在门框上（见图 C.4）。
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图C.4 滑槽式闭门器标准安装

A.1.2.2　 倒悬安装
闭门器安装在门框上，滑槽安装在门扇上（见图 C.5）。


图 C.5 滑槽式闭门器倒悬安装

A.2　 闭门器安装施工要求

A.2.1　 根据门扇质量和宽度，对照厂家说明书提供的技术参数，确认所选用的闭门器符合使用要求。

A.2.2　 根据门的结构、周围环境、开启方向、以及用户要求，选择合适的闭门器安装方式。

A.2.3　 根据说明书提供的安装尺寸和用户对门扇最大开启角度的要求，确定闭门器的安装位置。

A.2.4　 安装时应注意闭门器的方向。通常，在采用标准或倒悬安装方式时，调速螺钉一端应朝向门轴方向；采用平行安装方式时，外露式闭门器的调速螺钉一端朝向开门方向。

A.2.5　 安装时应避免损坏门与墙壁的装饰、以及闭门器的外观。在安装隐藏式闭门器时，应开凿合适的槽口，以使闭门器安装牢固，并避免损坏门扇。

A.2.6　 安装完毕后检查各位置的联结螺钉是否拧紧。

A.2.7　 设定合适的关门速度、闭锁速度和延时关闭时间。
A.2.8　 闭门器安装对于门型材的要求
A.2.8.1　 对于金属型材，螺钉穿过的壁厚应大于或等于2mm。小于2mm时应增加合适的衬板。

A.2.8.2　 对于塑料门,螺钉应固定在衬钢上；在型材内腔无衬钢时，螺钉穿过的壁厚应大于6mm。
A.2.9　 闭门器安装对于门合页(铰链)的要求

合页(铰链)的性能及承载能力应符合JG/T 125-2000的规定。
A.3　 闭门器安装的验收要求
A.3.1　 闭门器安装牢固、平正，外观无损坏。

A.3.2　 运转平稳、宁静。

A.3.3　 对门及墙面的结构和外观无损坏。

A.3.4　 门扇启闭力度的大小合适、操作方便。

A.3.5　 关门速度合适，各控制阶段的速度连接顺畅。

A.3.6　 具有驻持功能的闭门器，驻持功能可靠，驻持位置正确。

（规范性附录）

过载关门试验
A.4　 试验条件

应符合7.1的规定

A.5　 试验装置

A.5.1　 过载关门试验装置的结构如图D.1所示。配重应符合表8的要求。

A.5.2　 绳缆采用直径为4mm～6mm钢索，滑轮直径不小于150mm。

A.5.3　 0°～５°开门位置可安装缓冲装置，以减小门扇对门框的冲击。

A.6　 试验方法

A.6.1　 设定闭门器使门扇从90°到0°关闭时间为8s～10s

A.6.2　 门扇处于90°开启位置时，缆绳与门扇平面夹角为 30°±5°；门扇处于0°时，缆绳与门扇平面夹角为90°±5°。

A.6.3　 门扇处于90°时释放配重，当门扇达到15°位置时配重停止下坠，此后配重与缆绳应完全解除对门的作用。此过程为一次过载试验。


图D.1过载关门试验装置
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